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PEITYEITHEA CPEHIA
JABOI 3A HHTEJIKTYAIIHY CBOJHHY
Bpoj: 1030¢10 M-01/2010/3
Haryws: 22.03.2000.rofnHe
4-2/1 31

Japo] 38 WHTEASKTYAAHY CHOJMHY, HA OCHOBY HagfesMocTH HI vymama 40, Jakowa o
suHucTapeTeuma (“Cayabenn rnacuuk Penybnuke Cphuje” Gp. 65/08), u Pewemwa o npeHocy
onnamhewa 4/902 on 02.12.2008, rogmwe w Pewema o wivenama w gonymam Pewema o
nperocy osnambhewa 4/18 oa 15.01.2009. rogune 4438 on 05.06.2009, rogwae, 4/518 on
10.07.2009, rogune, 427 ox 19, 01.2010. rooune n 4306 on 18.02.2 100 rogsye 3a noHOWESHRE H
MOTNHCHBAKE YNPABHHX AKATA ¥ 3AB0JY 34 WHTENEKTYANHY CROJHRY Gp. 4379 on 20.05.2008.
roguue wowa, &, 21, 22, u 25, 3akoHa o o3naxama reorpaferor nopekna ("Caoymenn nmct
CLI™ Gp. 20/2006), ynana 192, et ], axona o onwres yrpabHoM noctynky (MCaymbenn aner
CPI™ 6p. 33/97 n 31/2001) u Tap. Gpoj 107. 3akona 0 wiMeHaMa ¥ NONYHAMA 3AKOHA O
penyoIU4YK M AIMHHHCTPATHERHM TakcaMa ("CnyxOenn rnacunx PC™, Gp. 5/09), pewarajyvhin y
MOCTYNKY perucTpauMje reorpafcke OdHRke Ha ocHosy npujase Gp. [-01/2010 on 25.
debpyapa, 2010, roanne "BE3OAHCEHW JAMACTT, keojy je nonmena ¢upma "Howsurer -
Hynas™ OO, Xprasa damsma Gp. 2, 25270 Besaan, A0HOCH

PEIME®KE

PETHCTPYJE CE oswaxa reorpaderor nopexna "BE3JAHCKH JAMACT” kzo
FEOIPAMCKA O3HAKA 3a caneeve, HajCTOAMIKS H CTONMRAKE, JACTYUHHLE HABNAKe 13
NOCTELHHY W JIPYIe MPOH3IBOAE 0l CBHNSHOT JAMACTa PYYHD TKAHO! Ha apeeium  Hakap
pa3fiojumMa Ha DOOPYYjY HA KOME CE NPOCTHPE Haceke BE3naH a No NOCTYIKY NPOMIBOILE H
KAPAKTEPHCTHRAMA WICHTHYHHM OHHMA KOje ¢y napeaeue ¥ EnaSopaty 0 HAYHHY NPOHIBOIGE H
CIeUHHHUHANM KAPAKTEpHeTHEAMa i keannTery "BEITAHCKH JAMACT™.

Osa reorpaicia oauaxa Gufe ynucana v Perwcrap recrpadexux O3naka nopexna noj
opojem 34

Obpazaoxeme

©upma "Hosuter - Hyuas™ J0OO0, HKprass damsma 6p. 2, 25270 Bewnan noaxeckom 6p.
C-0172010 on 25, debpyapa. 2010. roguee noguena je npujasy 3a pervcTpoBame reorpadcke
o3HaKke ca gokaiom o nmalenoj TakcH W saTpammas oa ce ¥ Permcrap reorpapokux osHaka
nopexna ynuine reorpadexa oanaka "BE3NAHCKM JAMACT™

Yeuoom ¥ nogsery npujasy Gp. I-012010 oa 25 debpyapa 2010. romwue, ia
pernetposame reorpaere osuake "BESTAHCKH JAMACT™ yTepleno je jla nponsson koju
HOocH Haseneny recrpadky comaky wma chegefie KapaxTepHCTHEE! CHPOBHHCKH CACTAE YHHK
49% namyx ¥ 51% pajon cenna, OCHOBA j& O MEPUEIHPAHOT NAMYKA 4 NOTKA je 01 pajon canme,
CoHIEHH JaMACT CE TKA HCK/BYYHEO PY4HO, HA IPBEHHM pasGojuma wHpHEe 03 60 oo 240 cm,
Trame je Tna makapa: ernacko (Ges nesena) u gesenpano, Jesens ce fopmupajy Gy meHnm
KAPTHIEMA D KAPTOHA, NPeNIHTaikeM OCHOBE W noTre, KapTHoe cy calmiveene y HH3y og 250-
S0 koMalE, TARG 18 TAj HHI YHHH WeMy 38 oopavpyY MW cpeanHy nesena. Pyuwno trarme co
BPIiH CHHXPOHHIOBAHHM NOKPETHME pYRY B nory. Jlegom pykom, Opoom pasBoja, waduja ce



TYCTHHA HHTH, ACCHOM pykOM-Tp3ajeM, noxpelie ce uyHak KOIM HOCH NOTKY INeBO-JSCHO NOo
wHpHiEd. JlecHoM HOMOM Ha WaMiad oTeapa ce 3ea, JleBoM HOroM ce TH#E H CRYyLITa WaMas Koja
yGauyje kapruuy nesena. lllamne unu nognowse cy OpBeHE NCTEE, jeIHA M0 ApYre H HMA HX
ocam komana, Hora sawaehiu, npesasd ca jende wa apyry, ceaky Tpeda npHTHCKOM 0IpPaIuTH 33
nNpennuTaj wakaps Tkama. Onucane nokpere TpeDa ypaouTH JBaeceT o<am nyTa aa oM ce
OTKA0 jelaH caHTHMeTap dadacta. Tkay wonpey cefe ynopeso npati HWTH OCHOBE, KOJE
Mpofa3e Kpo3 rafiuMp OKLE, J14THM NHCTOBE W Ha kpajy kpos rpefen pasdoja. 30or omakror
HAYMHA PYYHOT TKARS, CBAKH KOMAT JaMACTE HM3 CBOJY LIENHHY aTiacHor nena, Dopaype feteHl
W cpenHuy aeseda, Honon Opiaa paidoja Halaay Ce Ba/kak Ha KOJH Ce HAMOTABa OTKAHH JAMAacT,
€2 CEAKHM HAMOTAjeM Ce OpAH oCHOBR 3aTerHyTa. Ha mamax ce mome HamoTaTi go 3 MeTapa
JAMACTA, HRKOH TOra Ce Heela M pajH [opaja.

TMomenyTum enabopatom M npHjaeem reorpadeke osnake je yToplieno fa peooBHy
KOHTPLY KBAIMTETa COHICHOD JaMacta c¢a reorpaderom osnaxom "BEIJAHCKH JAMACT"
ppuin LIMC HHCTHTYT 00, Beorpan, Bojucnara Mnuha Gp. 83.

Jap0a je yTepano na je npmjasa [-01/2010 vpegna y caucay 4a. 21, cr. 1. 3akoma o
osHakama reorpadcror noperna. Ynanow 22, uetor 3aKona je nponucane ga je  3asoj aysas
g3 npHbaEd MUTECHE O HALICHKHOT OPrasd © HENYHRCHOCTH YCIOBA 34 PErHCTPOBAlLE
reorpaficke o3vake. 3ason je mocrapno gada 035.03.20010. rogpue nog Opojem TETI0 T-
L2010/, MusncTapcTBY  eKOHOMHE H persoHanHor paseoja PenyBauke Cpluje kao
HALNCHHOM  JPWKABHOM oOprany cnalopaT o MAMHHY (POHIBOLIBE W CheuHdirmm
KAPHKTCPHCTHEAMA H KBANHTETY NPOHIBOILE PRiH npuﬁ-anmama MENIESHAL O HCVHSHOCTH
YLNOBA 38 pErHCTpOBaRe reorpadcre oaxase,

MUHHCTAPCTRO exoHoMitle W pernonantor passoja PenyGanke Cpduje caojum gonucom
Bp.  300-313-00010/2010-09 oxn 11032010, roauWe xoju je npuvbed v 3apoay
HHTEASKTYANHY cBOjRNY Aava 11.03.2010. ronure ¢ 3apeaeH noa Gpojes 1030710 I-01720010VE,
ofapecTHno je 3aBol 4a je I0CTABLCHH enafopar pasMOTPER H A8 je HA IETd DET0 NOIHTHBHD
MHENIBECHC.

Ha ocHoBY NpexoIHo HINOMEHOT, OANYNEHD j& K30 ¥ AHCNOIHTHEY.

Takca 3a 3 00 pewethe naahiena je ¥ vanocy o S0K gnrapa mo Tapudimon
Gpajy 107. 3akoHa 0 HIMEHAMA H JOTYHAMS 3AK0HE 0 penyOARSKHM 2IMHHHCTPATHEHHM
THRCAME.

MoyEa 0 NpaBHOM JTeRy:

Oso pewierse je koHadHo, [poTHe 0BOr peliemka MO®E CF NOKPEHYTH YIPaRHY Cnop
wenocpenno npea Bpxosuusm cymom Cphuje y poky oa 30 pana o aana npujesa.

PykoBoanIan rpyme 3 ansaju
H 03HaKE Feorpadckor nopexaa

Jopan %mrnjﬁh. AN pABHAK

JdocTasiTH:

- noaHocHony npvjase, "Hoawret = ywar™ 100,
Hprara daama Gp. 2, 25270 beanan

- MUcRpHHUM 3agoaa

Appeca: Kuerumke JbyGuue Gp.3, 11000 Beorpay, Tenedon: 2025-957, haxe: 311-23-77
E-mail: zdragojevicfzis.pov,yu
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1.1. PODNOSILAC PRUAVE 2A REGISTROVANIE GEOGRAFSKE OZNAKE

»Novitet — Dunav” d.o.o. -] *{ ‘iTe
Zrtava fadizma br. 2 ( / i’{; } ;
25270 Bezd #

s UNAV
Direktor: Marija Ham

Preduzede “Novitet-Dunav” iz Bezdana predstavja zanatsku tkafku radionicu koja je
prvobitno oformljena kao zadruga pod imenom “Dunav” 1951, godine, udruZivanjem sredstava
privainih tkafa. Radionica koja danas posluje kao druitvo za ograniCenom odgovornodcu,
tokom vremena je vide puta menjala ime da bi konatno, 5a jednom integracijom, dobila naziv
"Movitet-Dunay"” - thadnica svilenog damasta.

"Mavitet - Dunav” se nalazi u naselju Bezdan, Opitina Sombor, sa sediftem u ulici Zrtava
fasizma br. 2. U svom vlasniitwvu poseduje opremu koja se sastoji od sistema za pripremu
psnove - gater | snovaljke sa waljkem, motalica il Spul - madine za premotavanje - pripremu
potke i 18 razbaja razliditih dimenzija.

Proizvadi se izraduju na autenticnim drvenih razbojima tipa Zakar [Jacquard) iz 1871
godine, a proizvodni kapacitet sa ukupnom radnom snagom od 23 tkaga dostife 1000 m’, na
mesefnom nivou. Proizvodni  program  obuhvata kuénu  galanteriju u  standardnim i
wvanstandardnim dimenzijama — stolnjaci, nadstolnjaci, salvete | naviake za posteljinu. Sirovinski
sastav predstavija optimalnu kombinaciju keoja garantuje luksuzan (zgled | postojan kvalitet
prilikem eksploatacije, Proizvodni program je originalan i unikatan, a stolnjaci, salvete i
posteljina krase najelitnije hotele, restorane i druge objekte dirom zemije | sveta. Predmeti od
Berdanskog domasto takode predstavljaju vredno poroditno naslede koje decenijama prelazi sa
Eeneracije na generaciju,

1.2.  NAZIV PROIZVODA KOJl SE STITI GEOGRAFSKOM OZNAKOM

Bezdanski damast
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1.3. NOSILAC IZRADE ELABORATA

Institut za prehrambene tehnologije u Novom Sadu
21000 Novi Sad

Bulevar cara Lazara br. 1 EINS

Institut za prehrambene tehnologije u Novom 5adu (FINS), ima status samostalnog
subjekta u naufnoistrafivackoj delatnosti od pofetka 2007. godine. FINS je osnovan na
temeljima pedesetogodiinje tradicije, istralivackih, infrastrukturnih | tehnitkih resursa Zavoda
koji su posledn|e tri decenije poslovall u sklopu TehnoloZkog fakulteta u Novom Sadu.

U Institutu je zaposleno 55 istrafivata u naucnim, istrafivackim i stru€nim zvanjima od
kojih je 20 doktora nauka, 15 magistara, 10 iskusnih infenjera tehnologa, 10 miadih istraZivaca.
U strukturi istrafivackih potencijala instituta najvife su zastupljeni tehnolozi sa ekspartizama u
razliéitim oblastima tehnologije, kvaliteta i bezbednosti hrane, ali multi disciplinarni tim FIN5-a
éine i istra¥ivadi sa baznim obrazovanjem iz oblasti polioprivrede u oblasti biline | animalne
proizvodnje, veterine, farmacije i prirodnih nauka ukljué ujuci hemiju, biohemiju i biologiju.

s Naufno istrafivalki rad u FINS-u se odvija u dva osnovna istralivacka pravca,
odriivost proizvodnje prehrambenih proizvoda i razvej | karakterizacija prolzvoda sa
dodatom vrednoicu, koji direktno ukljucuju i razlicite aspekie istrativanja vezanih za

EING proizvode sa  geografskim oznakama | njihove specifiCnesti. O intenzitetu
nauénoistrafivackog rada u FIN5S-u, govorl | finjenica da ¢e u nastupajudim godinama [z
nautnoistrafivackih aktivnosti saradnika FINS-a proizadi vise od dvadeset doktorskih disertacija i
desetak magistrarskih teza, od kojih je vedi broj uprave iz problematike zastite prehra mbenih
proizvoda | njihove karakterizacije.

FINS raspolaie pilot postrojenjima za mlinarstvo, pekarstvo, testeniCarstvo, preradu mesa,
ekstrudiranje, suenje i konzerviranje voca i savremene tehnologije prerade hrane za Zivotinje.

7a potrebe realizacije eksperimentalnih istrafivanja, FINS raspolaie laboratorijom u

kojoj je trenutno akreditovano blizu 300 metoda Ispitivanja i koja je opremljena za

f ocbavljanje Sirokog spektra ispilivanja prehrambenih sirovina | proizvoda u pogledu

e senzornih, fizickih, hemijskih, nutritivnih, mikrobioloZkih | teoksiclotkih karak-

teristika. U toku prethodne dve godine laboratorije FINS-a su opremijene najsavremnijom

opremom vrednom blizu 1,5 milinona evra, a spremanje je jof uvek u toku na bazi odobrenih

sredstava, pa se laboratorija FINS-a moie svristi medu vodece u oblasti mikroanalitike,

hemjskih, strukturnih, senzornih i realodkih ispitivanja hrape, kao okosnica karakterizacije

specifitnih svojstava proizvoda znacajnih upravo za kompetetno i kvalitetno sprovodenje raitite
proizvoda.

U FINS-u se neguje permanentna saradnja sa proizvadalima hrane i preduzedima iz

pratedih delatnosti sa uhodanom praksom permanetnog prenosa naucnih saznanja
= u privredu,
[T ]=
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Voden energijom srednje generacije, usmeravan mudroicu iskusnih naucnih radnika i
nofen poletom miladih istrafivata, Institut za prehrambene tehnologije permanentno gradi
viziju savremene i razvojno-arijentisane istradivacke institucije visoko pozicionirane na domacolj,
evropskoj | svetkoj nauénoj sceni, ali Siroko prisutne | uticajne u proizvodnji hrane u regionu.

Institut za prehrambene tehnologije sa decenijskim iskustvom | suitinskim poznavanjem
problema u proizvednji hrane u regionu ali i stalnim ufedcem u istraZivackim aktivnostirma
okrenutim ka tendencijama tehnoloskog razveja u svetu je institucija u kojoj su se stekli svi
resursi potrebni za asmilljavanje, realizaciju | imlementaciju rezultata projekata orijentisanih ka
registrovanju oznaka geografskog porekla bilo da se radi o tradicionalnim nazivima proizvoda,
geografskim onakama il imenima porekla,

Kadrovska baza Instituta pored renomiranih nauénih radnika sa dubokim | sudtinskim
pornavanjem problematike u ovel oblastl, zapoiljava | visokokempetentne istraiivace i struéne
saradnike sa potrebnim znanjima o tehnologkim i tehnoekonomskim aspektima | potencijalu u
lancu proizvodnje hrane kod nas. 7a realizaciju projekata izrade eleborata za zaftitu geografskih
ornaka od posebnog je znadaja i aspekt multidisciplinarne orijentacije istrafivackog tima
instituta u kom su pored istrafivata iz oblasti prehrambenih tehnologija | oni, gija vokacija i
ekspertiza pokriva dodirne oblasti ukljucujudi poljoprivredu, agroekonomiju, hemiju, bishemiju,
biologiju, mikrobiologiju, farmaciju i farmaceutiku, toksikologiju, biotehnologiju, ekologiju |
menadiment, Pored toga renome, all | otvoren stav u meduinstitucionalnoj saradnji omogudio
jg Institutu za prehrambene tehnologije da za potrebe ovih projekata okupl ekipu
najkompetentnijih istrafivata iz srodnih Institucija za one aktivihosti kod kojih se pokazala
potreba za dodatnom ekspertizom. Garanciju kvaliteta | sposobnosti Instituta za prehrambene
tehnologije da se suodi sa izazovima koje ovi projekti nose, daje i finjenica da Institut raspolale
valikim brojem iskusnih tehnifkih saradnika organizovanih u okviru centralizovane, akre-
ditovane laboratarije za tehnologiju kvalitet | bezbednost hrane i pilot postrojenja.

Kada su u pitanju infrastrukturni i tehnicki resursi, 5 obzirom na strukturu istraZivackih
zadataka, treba istadi da FIMNS ima:

- visoko sofisticiranu laboratorijsku opremu koja omoguduje Siroku lepezu razlicitih
ispitivanja sa osnovnim odabirom parametara koji se odreduju | moguénoicu realizacije
eksperimenata velikog obima,

- pilot postrojenja koja omoguduju rad na razvoju novih proizveda | tehnologija sa
minimalnim trofkovima,

- worni park potreban da se realizuje znatajan obim predvidanih aktivnostl na terenu,

- dugopodiinju saradnju sa mnogohrojnim privrednim subjektima, koja emogudava |
olakiava kontakte za potrebe pogonskih proba, uzorkovanja na terenu, sakupljanja
podataka i naravno implementacije razvijenih refenja,

- tradiciju u transferu rezultata nautnoistraiivackin rezultata u praksu, podrianu uspo-
stavljenom organizacijom centra za transfer koja omoguduje efikasan transfer kroz
edukaciju, izradu projekata, strucéne konsultacije i tehnolodku podriku,

- weliki broj kontakata sa vodedim nauénim Institucljama koje se ovom problematikom
bave u svetu, Cija iskustva, pre svega konsultativno, a u bududnosti | kroz zajednicks
projekte, mogu doprineti uspeinoj realizaciji ozbiljnih istrazivackih zadataka.
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1.4. REALIZATORI

Tanja Radusin, dipl. inZenjer tehnologije

Tanja Radusin rodena je u Novorm 5adu 1976 godine. Osnovnu Skolu i gimnaziju je
savrdila v Novorm Sadu, a na TehnoloSkom fakultetu je diplomirala 2003, godine na odseke
hemijsko infenjerstvo - smer sintetski polimeri. Svoju profesionalnu karijeru je zapocela u
kompaniji ,Sintelon” R&C koja predstavija jednu od vodedih kompanija na podrucju tekstilnih
podnih obloga. Poéetkom 2006. godine dolazi do transformacije preduzeda koje se jednim
delom izdvaja u novu celinu pod nazivern .doo EMIA", koja postaje sastavni deo multi-
nacionalne kompanije sa proizvednim pogonima u Nematkoj, Holandiji, Francuskoj, Spaniji,
Srbiji | Ukrajini, éime se ukljutuje u lanac prestiinih kompanija na polju tekstilnih podnih obloga.

U toku svog rada stife obuku iz oblasti proizvodnje tekstilnih podnih obloga od 2ida do
rida na kojim i nastavlja svoj rad kao tehnolog specijalista u proizvodnji.

Doktorske studije upisuje Skolske 2008/2009. godine na prehrambenom inlenjerstvu,
ula strufna oblast— ambalaia | pakovanje u prehramebnoj industriji, a od januara 2009, godine
je zaposlena u Institutu za prehrambene tehnologije kao rukovodilac Sluibe logistike. Ima
rvanje istradivafa seradnika. Govori, Eita i pife engleski jezik.

Predrag lkonic, dipl. inZenjer tehnologije

Roden je 06.05.1979. godine u Novom Sadu. Stanuje u Sremskn] Kamenicl, Kneza
Mihaila 3. Zaposlen je u Institutu 2a prehrambene tehnologiie u Movom Sadu od 01.01.2007.
godine.

Osnovnu Ekolu je zavriio u Sremskoj Kamenici, a gimnaziju, prirodno-matematiéki smer,
u Movormn Sadu. 1998, godine je upisao, a 2004, zavriio Tehnolotki fakultet u Novom 5adu na
odseku prehrambenog infenjerstva, smer konzervisana hrana, sa proseénom ocenom 9,00, Od
2007, godine je upisan na doktorske studije na Tehnolofkom fakultetu u Novom 5adu, smer
Tehnologije konzervisane hrane.

Ima zvanje istrafivaia saradnika, 8 tokom dosadadnjeg rada objavio je vise od 20
naucnih radova u zemlji i inostranstvu. U Institutu za prehrambene tehnologije u Novom Sadu
radi na mestu rukovodioca Centra za konsalting u okviru kojeg se sprovode aktivnosti vezane za
registrovanje onaka peografskog porekla proizvoda. Jedan je od autora elaborata za
registrovanje oznake geografskog porekla - kontrolisano ime porekla Petrovskd klobasa
{Petrovacka kobasica). Govori, Cita | pite engleski jezik.
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Aleksandra Novakovic, dipl. biolog

Aleksandra Novakowvid je rodena u Sarazjevu 1972, godine. Osnovnu Skolu i gimnaziju
ravrilla e u Sarajevu, Diplomirala je 1999, godine na Prirodno matematickom fakuletu
Univerziteta u Novom Sadu na Departmanu za Biologiju i stekla zvanje diplomirani biolog.
Trenutno zavreava master studije na Departmanu za Biologiju na modulu Mikrobiologija.

Profesionalnu karijeru zapotela je 1995. godine u biolodkoj laboratoriji MUP Republike
Srpske, Od 2001. do 2004. godine bila je zaposlena u Poljoprivrednom zavodu “Bijeljina” na
poslovima koordinatora mikrobiclodke laberatorije. U industriji mesa "LTS" Lovtenac, radila je
na poslovima rukovodicca kontrole kvaliteta od 2004. do 2005. gedine. Od 1005. do 2007.
godine kao rukovodilac kentrele kvaliteta za silos miin | pekaru radi u Kompaniji "Aleksandraja”,

Curug.
Zaposlena je u Institutu za prehrambene tehnologije u Novem Sadu od 2007. gedine,

prvo kao konsultant za sisteme upravljanja berbedno3éu proizveda, a potom kao rukovedilac
Centra za konsalting u okviru kojeg se sprovode aktivnosti vezane za registrovanje oznaka
geografskog porekla proizvoda. Jedan je od autora elaborata za registrovanje oznake geo-
grafskog porekla = kontrolisano Ime porekla Futoski svedii kiseli kupus.

Od 2009. godine do danas obavlja poslove pomaodnika direktora za transfer.
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Bexdonski dameast

2.1. UVODNE NAPOMENE

Tekstil i tekstilna industrija wopite predstavlja jednu od grana industrije koja je u
danainje vreme najpodloinija promenama trendova. Kroz istoriju i razvaj, tehnologija tekstila je
prolazila kroz niz promena koje su donele kompjuterizacija i mehanizacija, ali sustinski se
princip proizvodnje zadriao do danas. Rarvoj je umnogome povedao kapacitete | efikasnost, ali
sami principi izrade tkanina su ostala isti. Pocevii od odevnih predmeta, preko galanterije 2a
kuce i tekstiinih podnih obloga mofemo sa sigurnoicu da tvrdimo da se trendovi menjaju od
jedne do druge sezone, Sto nas dovodl do zakijufka da takwe fluktuacije u potrebama trzista
mahtevaju podednako intenzivne promene i u samoj industriji | planiranju, kao i predvidanju
ovih promena koje dovode do profita | uspeha.

lako ove Cinjenice ne moiemo opovrgnuti, sami smo svedoc posledica ovib promena
koje znafajno utitu na kvalitet samog proizvoda i u mnogome banalizuju potrebe triista do te
mere da nas, ne samo trendovima nego | ladim kvalitetom primoravaju da te promene pratimao.

U swetlu promena i razvoja ipak smo svedoci finjenice da postoje stvari koje bez obzira
na promene koje ih okruZuju, ipak nisu i same njima podloine, | nose breme starlh vremena
ponekad sa teskofama, a danas sa znactajnom poedrikoem onih koji prepoznaju vrednaost i kvalitet
starih zanata. Tkadnica , Novitet-Dunav”, locirana U Bezdanu, malom mestu u okolini Sombora,
je uteciste jednog starog zanata (Prilog 1). Naime, u pitanju je tkanje na drvenim razbojima iz
¥I¥ veka. Pri samom ulasku u proizvodne prostorije ovog preduzeca weme nas vraca unazad,
kada su se stolnjaci, nadstolnjaci i posteljine izradivall reéno na Zakar razbojima, potpuno
autentifno kao | u 19 veku,

U skladu sa Zakonom o kulturnim dobrima oprema koja se sastoji od 18 Zakar razboja i
dve ipul masine su dobile status kulturnog dobra kao jedinstwenu zastitu neoctudivosti
pomenute opreme (Prilog 2).

%a zeljom da se ofuva tradicija proizvodnje | reputacija ovog visokokvalitetnog tekstilnog
proizvoda, u okviry preduzeca MNovitet-Dunav” d.o.o. iz Bezdana, pokrenuta je incijativa da se
irme

Bezdanski damast

registruje w Zavodu za intelektualnu svoiinu Republike Srbije, prema Zakonu o oznakama
peografskog porekla (“Sk list SCG", br. 20/2006 i ,SI. glasnik RS", br. 41/2009 - dr. zakon) kao
geografska oznaka.

lzrada Elaborata koji sadrii opis geografskog podruéja na kojem se proizvodi Bezdanski
domast i podatke o nafinu proizvodnje i specifiénim svojstvima proizvoda sufinansirana je od
strane POKRAJIINSKEODG SEKRETARUATA 23 PRIVREDU AP VOIVODINE, w okviry programa
»Majbolje iz Vojvodine”.
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Owaj elaborat sadinjen je u skladu sa fanom 15 Zakona o ornakama geografckog porekla
(“sl. list SCG", br. 20/2006 i ,51. glasnik RS", br. 41/2009 - dr. zakon) koji kafe da su bitni delovi
prijave ra registraciju geografske oznake slededi:

1. zahtev za registrovanje imena porekla , odnosno geografske oznake porekla;
2. opis peografskog podruéja;
3. podaci o specifiénim karakteristikarma proizvoda.

U skladu sa gore navedenim glanom zakona, u elaboratu je dat detaljan opis geografskog
podrucja na kojem se proizvodi Bezdonski demast, proizvod koji se Zeli zadtititi oznakom
geoprafskog porekla. Takode, u elaboratu su datl podacl o nalinu prolevodnje, specifiénim
karakteristikama i kvalitetu proizvoda Bezdonski domast,
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Bezdanski damast

3. OPIS GEOGRAFSKOG PODRUCJA NA KOJEM SE
PROIZVODI Bezdanski damast
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fezdonski domast

Geografsko podruéje na kojem se proizvodi Bezdanski damast predstavlja
povriinu na kojoj se prostire naselje Bezdan.

3.1. NASELIE BEZDAN

Bezdan |e naselje u Vojvodini, u Zapadno-batkom okrugu. Koordinate mesta su 457 51'
10" 5G5, 18° 55' 50" IGD. Pripada Opstini Sombor, £iji atar s istoka podinje Teleckom visijom,
zapadne strane mu zapljuskuju vode Dunava, deledi ga od Hrvatske, na severu se graniéi sa
Madarskom, a na jugu je otvoren prema unutrainjosti Srbije.

" Aerdan

Slika 1. Poloiaj naselja bezdan na teritoriji Republike 5rbije

-

Bezdan je jedno od vedih mesta u severozapadnoj Backoj. Lociran je & km od hrvatske
granice, 10 km od madarske granice, te 18 km od Sombora. Ledi na lewaj obali Dunava, u ravnic,
na 90 metara nadmarske visine. Na njegovoj teritoriji se posebno isticu podumljene povriine
{vite od 10%), ito nije karakteristitno za vojvodanska naselja. Bezdan sa okolinom je odlicno
mesto za one koji vole prirodu, ribolov i lev. Vode i vazduh su fisti, jer u okolini nema
industrijskih zagadivaca.
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Bezdanski demast

OFTINA OpEAL]

bW
Slika 2. PoloZaj naselja Bezdan na teritoriji Opitine Sombor

Berdan je naselje sa vise od 5.000 stanovnika razliCite nacionalne pripadnosti | sa veoma
raznovrsnim prirodnim bogatstvima. Tokom viSevekownog migracionog procesa, Bezdan je
postac etnicki farolik, ali sa preteino madarskim stanovniStvom. Po popisu iz 2002, godine broj
stanownika je 5.263, od fega je 2.983 madarske nacionalnosti {56,68% ).
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Bezdonski domast

Povoljan peografski pololaj, prirodne lepote | znacajni istorijski dogadaji veoma su
povoljno uticali na privredni, kufturni i turisticki razvoj Bezdana. Arheolodka nalazista u Bezdanu
i okolini govore o tome da se éovek ovde nastanio pre G000 godina. Najstarije nalazidte je
Zelena humka, Na lokalitetima u juinom delu naselja (Ciganygoddr] | kod Zelene humke
otkrivena su pod zemljom naselja sa raznim gradevinskim objektima, posude od pefene zemlje,
kao i alatke od uglaéanog kamena.

Krajem | weka, doseljavanjem WMadara, nastale su wvelike drustveno-ekonomske
promene na podrucju danasnjeg Bezdana. Nakon Mohacke bitke {1526) madarsko stanovniitvo
se povuklo severnije, a na njihovo mesto su s juga dodli Srbi. Bezdan se v pisanim dokumentima
prvi put pominje 1579. godine. Tada je u sefu Zivelo 10 porodica. U narednim vekovima naselje
se postepeng razvija. Grade se putevl, mostovl, crkve, Zkole, a stanovnika razliditib
naciomnalnost j@ sve vide, Prvi popis stanovnittva je obavljen 1746, godina. U selu je bilo ukupno
172 kuce. Selo je imalo paroha, beleinika, ufitelja, mesara, krémara i crkvenog slugu, 1748,
godine Bezdan ima 1492 stanovnika, a 1763. 2368 stanovnika. U selo se naseljava znacajan broj
Ceha, Moravaca, Slovaka | Nemaca.

Poveljom carice Marije Terezije 10. aprila 1772, godine, Bezdan dobija status “slobodne i
kraljevske varosice”, znacajnu privilegiju koju su njeni Zitelji platili 1.010 forinti. Na éelu varodice
big j& Magistrat sa 12 senatora. 1791, godine varodica ima 3440 stanovnika.

lzmedu 1854. | 1856. godine gradi se "'Slajz", ustava na Dunavu. Ovde je prvi put u
Evropi koriicen beton za gradnju objekata na vod| | u vodi, a izgradnju su pratili struénjac iz cele
Evrope.

Za istoriju mesta i razvo] tkatkog zanata posebno je vaina 1B71. godina. Tada se u
Bezdan doselio JanoS Smit, umetnickl tkad. Pod njegovim uticajem bezdanski tkadi napuitaju
rad sa kudeljom i lanom i pofinju thkanje uvoznog, specijalno obradenog lana iz Cetkei Engleske,
za irradu damasta. Radi unapredivanja svilarstva, 1878, Endre Stahuljak osniva rasadnik za
dudove koje sadi pored puteva.

1880. godine Bezdan ima najved] broj stanovnika u svojoj istorl, ukupno 8366, fa vreme
| svetskog rata menja se fivat u Bezdanu. Rat je prekinuo privredni i kulturni razvoj. Do kraja
1918. Berdan je pripadao Madarskoj, a potom je nastalo dvoviasce. Maredbe i uputstva su
stizala i iz Budimpeste i iz komande Srpske kraljevske vojske, Januara 1919, godine cbaveltava
se stanovnistvo da je Velika narodna skupitina u Novom Sadu prikljufila Badku, Banat i Baranju
Kraljevini SH5. Od 1929, godine Be:dan pripada Kraljevini Jugoslaviji, zatim od 1941, godine
ponovo Madarskoj, a od 1944, godine opet Jugoslaviji [ FNRE, SFR], SR, SCG)

Macionalna struktuta stanovniStva Bezdana ponovo se promenila raspadom Jugoslavije.
Od pocetka 20-ih godina, iz Like, Kerduna, zapadne 3lavonije i Baranje, do 17. januara 2000,
godine nastanilo se 819 izbeglica, preteino Srba. Istovremeno mesto je napustilo 300-350
stanovnika madarske nacionalnosti, uglavnom iz ekonomskih razloga.
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Bezdan se nalaz na tromedi tr driave, Republike Srbije, Republike Madarske i Republike
Hrvatske. U okolini Bezdana postoji pet vikend naselja sa blizu 700 vikendica - Baracka, Korlatos,
Sebeifok. Daraiifok i Siget - a u samom naselju dobro pomnata jodna banja sa savremenom
opremom | bazenima za lecenje raznih reumatskih i ortopedskih oboljenja. Samim tim,
frekvencija nadih i inostranih driavljana je veoma izraZena na ovom podrud)u.

el ¥
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o

slika 4. Bezdanska lekovita banja

Bezdan je zackruien prirodnim vodama, sa Bajskim kanalom, DTD kanalom, kanalom
Bezdan-Bede], vodotokom Plazowic | udaljen je 5 km od reke Dunav. Popularno se naziva
S~odeno naselje”, jer je okrufen wvodenim tokovima | do njega se mofe stidi samo preko
mosbowa.
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Slika 5. Vodene povriine oko Bezdana
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Do pre par godina, Bezdan je bio industrijska mesto sa viSe od desetak jakih preduzeda.
Danas su, na Zalost, pojedine firme zatvorane, ili preenstveno usied privatizacije rade sa veoma
smanjenim  brojem zaposlenih. Znacajno je spomenuti Ugostiteljske-turistitko preduzede
“Turist” Bezdan, koje ofekuje posetioce u mnogobrojnim bezdanskim ugostiteljskim objektima i
na veoma poznatoj bezdanskoj Eardi na Dunavu sa medunarodno poznatim ribljim paprikasem i
ostalim specijalitetima.

Kro: Bezdan prolazi veliki kanal Bezdan-Bedej, na kojem svake godine u prolece prolazi
medunarodna regata. Majlepia ulica u Bezdanu je Kanalska obala, sa velikom uredenom
relenom povriinom na samoj obali istog kanala, sa izgradenim kupalistem, Setalistem, teniskim
igralitem i dedjim igraliStem. Tu se organizuje tradicionalna Likovna kolenlja domadih | stranib
slikara svake godine u mesecu septembru. Povoljan peografski poloiaj, prirodne lepote i
znatajni istorijski dogadaji veoma su poveljno uticali na privredni, kulturni i turisticki razvoj
Bezdana.

Slika 6. Kanalska obala

Preduzrede Movitet-Dunay svojom tradicionalnom
proizvodnjom svilenog damasta umnogome doprinosi
turistiCkoj ponudi mesta. Naime, tkadnica je prepoznata
od strane Evropske unije kao duvar tradicionalnog,
jedinstvencg i vrednog zanata koji je ukorenjen u
Bezdanu, zahvaljujuci njegovom specifitcnom poloZaju,
istorlji | strukturi stanowvnistva. Krajem 2008. godine
zavrien je projekat ,Kroz Iitnicu nekadainje monarhije”,
i okviru koga su predstavljeni industrijski, poljoprivredni
i wvodoprivredni spomenici, kao turistitke destinacije
vredne posete u Euroregiji Dunav - Kris - Moris - Tisa.
Projekat je ostvaren uz sufinansiranje Evropske unije i
Madarske, a u okviru Susedskog programa Madarska -
Rumunija | Madarska = Srbija.

Slika 7. Vredne turistifke destinacije
Republike Srbije predstavljens u EL
projektu iz 2008, godine
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Turisti u okviru trodnevnog i esmodnevnog boravka mogu obidi autenticne istorijske
gradevine u ovo| regiji, gde je dugo cvetalo zanatstvo, dok su u zapadnoj Evropi rasle fabrike
gradova. Iz opStine Bezdan na ovom projektu predstavijeni su tkafnica svilenog damasta iz
Bezdana i Ustava na Dunavu kraj Bezdana. Tkaénica kao jedinstvena, ofuvana radionica u kojoj
se joi uvek tka svileni damast na drvenim razbojima iz 1871, a ustava na Dunavu predstavija
naslede zavrieno 1856. godine na kome je prilikom gradnje prvi put u Evropl upotrebljeno
podvodno betoniranje.

Slika B. Ustava na Dunavu kod Bezdana (19. vek)

Iz nadeg podneblja predstavijeni su jof slededi spomenici: stari mlin iz Kikinde, vinarije u
Coki i Vricu, prevodnica u Beéeju, muzej péelarstva u Sremskim Karlovcima, peljoprivredni
muzej u Kulpinu, ergele u Zobnatici | Kelebiji | muzej duvana u Teleckaj.

Prema najnovijim podacima preduzede ,Novitet Dunav” iz Bezdana predstavlja jedinu
radionicu ovog tipa u regionu, ali i u Evropi, koja u svojim proizvodnim pogonima radi na
autenticnim razbojima iz 19 veka. Postoje dokumenti dostupni na internetu koji svedoce da se
posiednja radionica ovog tipa, koja je postojala u Ceikoj, zatvorila zbog nedostataka kadrova
koji su obufeni za ovaj stari zanat. Zahvaljujuci veoma specifitnoj lokaciji naselja Bezdan i
vekovno| praksi prenolenja zanata sa kolena na koleno, danas sa sigurnestu moZemo tvrditi da
je tradicija, autentiénost i kvalitet Berdanskog damasta u velikoj meri odreden upravo
geografskim polofajem | etni€kom strukturom ovog mesta.

Slika 9. Naselje Bezdan
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Slika 11. Katastarska karta naselja Bezdan
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4. POSTUPAK PROIZVODNIJE | SPECIFICNE
KARAKTERISTIKE PROIZVODA

Bezdanski damast
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fezdonski damast

4.1. KONVENCIONALNI POSTUPAK IZRADE TKANINA - TKANJE

Tkanina predstavija tekstilnu povriinu dobijenu prepletanjem uzduinog | poprecnog
sistema niti (osnove | potke). Sam proces izrade tkanina naziva se tkanje, a magine za izradu
tkanina nazivaju se tkafki razhoji,

Covek je izradivao tkaninu jof u najstarijim vremenima svoga postojanja, a koristio je
prevashodno za izradu odevnih predmeta. Prvobitne tkanine su izradivane na primitivnim
rufnim razbojima i bile su dosta grube. Trebalo je da prode dosta vremena da Eovek prede sa
spore proizvednje na primitivnom razboju do savremene masovne proizvodnje tkanina raznih
struktura na savremenim masinama za tkanje.

4.1.1. Prepletaji tkanina

Macini prepletanja osnovinih | potkinih niti naziva se prepletajem tkanina, Od prepletaja
zavisi izgled tkanine, mekoda, jaéinz, glatkoda, gustina | druge osobine tkanine. Prepletaji se
uecrtavaju na tkafkom papiru, koji je slican milimetarskej hartiji. Razlika se ogleda u tome Sto je
svaka fetvrta linfja nefto punija, a osma jos viSe zbog preglednosti pri crtanju | Eitanju
prepletaja. Prepletaj se ucrtava u donji levl ugao tkafkog papira, 3 u gornjem levam uglu
ucrtava se uvod u nite | brdo. U gornjem desnom ugle oznadava se spajanje nite sa
podnoikama, dok se u donjem desnom uglu ucrtavaju ekscentri platine i podnotke. Odredena
vrsta razlifito vezujudih fica koja se ponavlja u istom redosledu naziva se raport prepletaja. Od
wrste prepletaja zavisi da li ce raport prepletaja bits isti il razliéit | v pravcy osnove | U praveu
potke. Sve asnovine fice Koje imaju Isto prepletanje sa potkinim Zicama mogu se uvest| u istu
nitu. Prema tome, potreban je ondliki broj niti kolike ima razlifito vezujudih Zica u raportu.
Osnovni prepletajl su platneni, keper | atlas prepletaj. Svi ostali prepletaji dobijaju se
pojatavanjemn, dodavanjermn, eduzimanjem i drugim kombinacijama osnovnih prepletaja.

Atlas prepletaj je wrsta prepletaja kod kojeg se vezivne tacke ne dodiruju. One su
praviino rasporedene $to omogudava dobijanje platke | ravne povrSine merne tkanine, U
raportu prepletaja svaka Fica se veie samo jednom, a ostalo flotira. Raport prepletaja je isti u
oba pravca, a potreban broj nitl je jednak broju Zica u raportu.
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4.1.2. Priprema za tkanje

Da bi se tkanina pofela izradivati na razhoju, potrebno je pripremiti osnovu i pothu.
Pravilno izvriena priprema osnove i potke omogucuje pravilan i nesmetan rad razboja | tzradu
kvalitetnib thanina.

Sve faze u toku pripreme su dosta povezane i od njih zavisi dalja izrada tkanine. Na
sledeco] Semi prikazan je tehnoloSki proces pripreme za tkanje sa fazama iz kojih se sastoji.

Preda ocsnowve Preda potke
'] ¥
Framotavine Frematavanie
prede na kalem prede na covke
|
] L *
r—i_ Enl'lmnig " WaFenje ili emulziranje
potke
r
| Skrobljenje
¥ I
3 Uvpdenjo csnove
*| unite | brdo
¥
Thkanje

Slika 12. Sematski prikaz pripreme osnove | potke za tkanje
4.1.2.1. Priprema osnove za tkanje

Premotavanie prede na kalem - Preda se premotava na kalem da bi se dobio oblik namotane
prede kaji je najpogodniji za snovanje. Preda se premotava sa cevke ili kanure na kalem
odredenog oblika i velicine, tako da se dobije ito je mogude veda dufina namotane prede kako
bi se snovanje moglo brie i nesmetanije odvijatl. Preda se namotava u zategnutom stanju.
Zatezanje prede prilikom namotavanja ima vifestruki znadaj za tehnolodki proces izrade tkanine.
Zatezanje omogucuje évrstinu namotavanja prede | dobijanje pravilnog oblika kalema, | mora
biti ravnomerno u toku premotavanja. Zatezanjem prede uklanjaju se njena slaba mesta i dolazi
do manjeg kidanja prede pri tkanju. Od jacine zatezanja prede prilikom namotavanja zavisi
stepen izmene njenih fiziCko-mehanickih osobina (finode, jatine | dr.) Zbog toga se kontrolile
zategnusiost prede prilikom namotavanja uredajima koji se zovu tenziometri.
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Snovanje - Snovanje je operacija koja se izvodi da bi se dobila ssnova odredens dufine sa
odredenim brojem Zica, koje su patralelno postavljene | namotane na osnovni valjak, Prilikom
snovanja mora se voditi ratuna o slededim stavkama:

& da sve gsnovine lice imaju istu zategnutost | da su ravnomerno rasporedene po

njenaj Sirini,

= da osnovina preda ne gubi svoje osobine,

s dase mora dobiti tacno odredena duiina osnove,

& da osnova, namotana na osnovin valjak, mora da ima cilindriéni oblik.

Pravilnim izvodenjem procesa snovanja omogucen je brii | nesmetani rad razboja | lzrada
kvalitetnije thanine, zbog cega se ova faza pripreme osnove smatra vainim procesom.
Madine za snovanje sadrie sledede uredaje:
o [kalemaru ili rednik snovaljke ra smeitaj kalemova pri snovaniju,
®  yredaj za vodenje osnovinih Fca,
= (Cesalj za ravnomerno rasporedivanje osnovinih Zea po irini snovanja,
uredaj za merenje duiine nasnovane osnove,
pogon snovaljke.

Skroblienje asnove - U procesu obrazovanja tkanine na tkackom rarboju, osnova je izlofena
znatnom trenju i silama naprezanja. Da bi se osnova $to manje kidala, specijalng se obraduju
zice osnove. Ovakva obrada naziva se skrobljenje i zasniva se na povecanju glatkoce i jacine
osnovinih Zica | smanjivanju pojave stvaranja statickog elektriciteta. Skrobljenjem osnove dolazi
do slepliivanja perifernih vliakana koja su jednim delom slobodna, pri éemu se povecava
glatkoda nitl. Tanak sloj rastvora za skrobljenje pokriva povriinu osnovinih niti, pri éemu se
umanjuje pojava statickog elektriciteta. Prodiranjem rastvora za skrobljenje unutar prede,
dolazi do slepljivanja vlakana, pri éemu se povecava jafina osnovinih Zica. Skrobljenje se izvodi
kod svih jednoiicnih pamudnih osnova, Stapelne prede irradene iz mesavine pamuka | hemijskih
vlakana. Kao sredstvo za skrobljenje koristi se skrob {iz kukuruza, krompira, pienice, pirinfa) kao
i razna hemijska sredstava koja danas zamenjuju priredne materijale.

Uvodenje osnove u nite i brdo - Osnova koja je namotana na vratilo mora se uvesti u niti, a
zatim i u brdo razboja da bi se pofelo sa tkanjem. Ovo se lzvedi na specijalnim uredajima ili na
samom razboju, a8 uvodenje se mofe vriiti ruéno ili pomoéu madina za uvodenje, ito zahteva
dosta vremena. Ako je isti broj osnovinih Ilca, ista gusting | 3irina osnove i isti uvod
novopripremljene osnove sa ved utkanom osnovem na razboju, osnova se nastavlja. Ovim se
postiie uiteda u vremenu | nadovezana osnova se samo provuée kroz niti u brdo.
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4.1.2.2. Priprema potke za tkanje

Premotavanje prede na cevke - Premotavanje prede na cevke se vrii zbog dobijanja odredenog
oblika prede koja se postavija u Cunak razboja za tkanje. Prede se premotavaju sa kalema ili
kanure na cevku odredencg oblika | velifine. Nastoji se namaotati $to je mogude veda dufina
prediva, {ime se postile brii | nesmetaniji rad razboja. Preda se pri thkanju mora ravnomerno
cdmotavati da ne bi doSlo do osipanja, Preda ima odredenu zategnutost koja omogudava
pravilng i ravnomerno namotavanje na cevku i uklanjanje slabih mesta iz prede,

VlaZenje i emulgovanie potke - Preda potke mole da izgubi vlagu pri transportu, snabdevanju i
sl. Nedostatak vliage €ini predu krtom i neelasti€nom, pri éemu se povedava kidljivost potke.
ViaZfenjem se potki vrafa gipkost i elastiénost, manje se kida prilikem tkanja i lakie se utkiva sa
osnovor. Neki od postupaka vlaZenje potke su komorni postupak (preda odlefava u komorama
sa visokom relativnom vilainoiéu varduha), parenje potke parom (u speciialnim kotlovima) ili
vlaienje pomeocu emulzija.

4.1.3. lzrada tkanine na razboju

l: ,:I;g -4- | 86

".

5% O
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o

Slika 13, Sematski prikaz razhoja

Osnova (1) se odmotava sa esnovinog valjka {2) i ide preko osnovinog masta (3} izmedu Stapova
ta deljenje osnove (4). Osnovina cuprija prevodi esnowu iz vertikalnog u horizontalni poloiaj,
daje pravac osnovi | omoguéava ravnomernu zategnutost njenih fica prilikom stvaranja zeva na
razboju. Stapovi dele osnovu i daju pravac esnovinim ficama, Pomocu niti [5) osnova se deli u
dva dela i stvara se prostor (2ev) (7] kroz koji prolazi €unak sa potkom (8). Zatim se 2ev zatvara,
a brdo (6) svoji kretanjem napred pribija potku uz thkaninu. Ovaj proces se neprestano ponavlja i
cbrazuje tkaninu na razboju koji se vodi preko grudnog mosta (9) | namotava materijal {10) na
valjak za namatavanje tkanina (11).
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Sve ove operacije su medusobno povezane | ostvaruju kao rezultat usagladenog dejstva
mehanizma tkackog razboja. Osnovni radni mehanizmi tkackog razboja su:

1. Uredaji za ratezanje osnove;

2. Uredaji za stvaranje zeva;

3. Uredajl za provlagenje potke kroz zev;

4. Uredaji za proviacenje tkanine | namotavanje na valjak.

4.1.4. Zakar (Jacquard) razboj

Zakar razboj je mehanifki razhaj, koji je patentiran 1801. godine od strane Zozefa fakara
[Joseph Marie Jacquard), kojl pojednostavijuje proces proizvodnje tekstila sa vrle komplike-
wvanim dizajnom, kao ito je brokat, damast itd. Razboj je kontrolisan bufenim karticama koje su
medusobno povezane u kontinualni lanac. Svaki red kartica odgovara redu u dizajnu. Na
karticama su videstruki izbudeni redovi, a kartice su tako poredane u red koji sadinjava traieni
dizajn. Mehanizam je baziran na ranijim izumima francuza Basile Bouchona (1725), Jean Falcona
(1728} i Jacques Vaucansona (1740).

Slika 14, Lanac bufenih kartica

Sve tkanine koje u svom raportu prepletaja imaju vite od 32 raznovezujuce fice po
osnovi nazivaju se Zakar tkaninama, a izraduju se na Zakar maiinama. Postoje jednodiiude |
dvodifuce fakar-masine. Kod jednodiiucih Zakar-magina za jednu potku dife se i spusta nof, dok
kod dvodiZucih, imaju okretaje noda samo u [ednom praveu 23 jednu potku,

Svaka perforacija na kartici odgovara kuki koja mode biti podignuta | spudtena. Kukica
podife ili spuita mehanizam koji odreduje | vodi osnovu take da potka bude ispod ili iznad nje.
Sekvenca podizanja | spustanja niti jeste ono fto fini dezen. Svaka kuka je povezana preko
prizme sa vedim brojem niti, omogucavajudi ponavljanje dezena. Prizma je snabdevena bugenim
kartama, i 2amajno se okrece za fetvrtinu. Prl okretanju prizme udesno, vkoliko je nebuleno
mesto na karti potiskuju se igle udesna, a one povlale platinu, takode udesno. Samim tim vrh
platine je uklonjen i noi nece zahvatiti platinu, pa ce ona ostati u donjem polofaju. Ako je
buseno mesto na karti, igla se ne potiskuje udesno, platina ostaje u levom polofaju | biva
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zahvadena noZem, tako da se ona podize. Podizanjem platine preko galirnog kanapa podiZu se i
katanci, a samim tim | osnovine fice koje su u njih wvedene. Da bi se odriac pravac katanca
apteredeni su tegovima. Galirna daska odreduje pravac galirnih kanapa.

Razboj sa 400 kukica moie imati po 4 niti povezane za svaku kuku Sto ¢ini 1600 krajeva
osnove sa 4 ponavijajuéa raporta prilikom tkanja. Kod Zakar tkanja skoro kod svakog razboja
postojl mogudnos! podizanja svake pojedinzéne niti osnove, Sto prufa mnogoe mogudnostl u
samom procesu tkanja i visok nivo kontrole osnowvinih niti. Ovaj mehanizam predstavija
verovatng najznadajniju inovaciju u procesu tkanja bududl da omogucava automatsku proiz-
vodnju najrazliitijih dezena.

Proviadenje niti {postavljanje razboja) kod Zakar razboja je veoma komplikovane, tako
da se vedina razboja postavi - poveie, samo jednom. Naknadno se povezivanje vrii preko ved
postavijenih niti osnove povezivanjem svake pojedinaéne niti. Cak i ked veoma malih razboja sa
nekolike hillada krajeva niti osnove proces ponovnog postavljana kroz razhoj je toliko kompli-
kovan da maoie trajati danima.

Zakar razboji su prve masine koje su koristile bufene kartice za kontrolisanje sekven-
cijalnih operacija. lako kompjuteri nisu bazirani na ovom principu, svakako da ovaj mehanizam
predstavija znalajan korak u istoriji kompjuterskog hardvera. Sposobnost promene dezena
prilikom tkanja jednostavnom promenam kartica bio je veoma vatan konceptualni prekursor za
razvoj kompjuterskih programa.

Slika 15. Zakar razboj
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4.2, ISTORUSKI PREGLED - TRADICLIA PROIZVODNIJE DAMASTA U BEZDANU

Kao 3to je ved napomenuto, Bezdan se prvi put pod danainjim imenom U pisanim
dokumentima pominje 1579. godine, kao selo sa 10 porodica. Poveljorn carice Marije Terezije
10. aprila 1772, godine. dobija status "slobodne | kraljevske varofice”, nafajnu privilegiju koju
su njeni Zitelji platili 1.010 forinti. Tada je nasecbina brojala 400 kuda, a u njo| su, pored
poljoprivrednika i ribara, dobre prihode ostvarivali i 51 zanatlija, medu kojima je prednjacilo 15
tkafa, uskoro | cehovski dobro organizovanih.

Tu tkadku tradiclju de unaprediti | iz osnova izmeniti Janoi Smit, umetnicki tkaé, koji se u
Bezdan doselio 1871, godine, Dobivii driavnu potpory, s obavezom da zaposli najmanje 5 novih
radnika, on je napustio dotainji rad sa kudeljomn 1 lanom i presac na tkanje damasta od
uvoznog, specijalno obradenog lana iz Cetke | Engleske. Tkalo se tada najsavremenijom
tehnologijom koja se, u neizmenjenom stanju, odriala do danainjih dana, ito novonastalom
proizvodu daje patinu starih vremena, a osobitost kvaliteta daje rufna izrada bogatog i
raznovrsnog dizajna.

Posle drugog svetskog rata bezdanski privatni thadi — zanatlije udruiili su sredstva i 1.
novembra 1951. godine osnovali su tkafku zadrugu "DUNAV", u ulici Zrtava fasizma broj 2.
Tokem vremena mnogo puta je menjan naziv i organizacioni oblik preduzeca. Na kraju, sa
jednom integracijom, tkacnica svilenog damasta dobija naziv "Novitet-Dunav”.

lzrada proizvoda vréi se iskljuivo na ruénim Zakar razbojima sa busenim karticama, koje
datiraju iz 1871, godine. Proizvodnja se vrdi na 18 drvenih razboja, na kojima radi 23 tkaca, sa
mesecnom proizvodnjom oko 1,000 m’.

Majstorl tkadi kojl su radili pri osnivanju zadruge | danas nesebiéno pomaiu novim
kadrovima kako prilikom obuke tako i u samoj proizvadnji.

Upravo takav nacin izrade i tehnologija stara gotovo vek i po, fine thkadnicu "Novitet-
Dunayv”™ unikatnom.

4.2.1. Price starog majstora
4.2.1.1. Pri¢a o majstoru | ventanju

Majstor thanja JoZef Talosi je roden 1926. godine i danas sa suprugom Zivi u Berdanu,
IZa0 je u srednju, tekstilnu Skolu v Budimpeiti | dan danas kada putuje u Madarsku, rado poseti
svoju staru Skolu u kojoj se uél Industrijsko tkanje. Niz godina svog radnog veka proveo je radedi
u tkafnici damasta kao tkaf majstor | danas je festo u prilici da ugosti mnoge novinarske i
televizijske ekipe koje fele da €uju izvornu pricu o ovem starom zanatu | vremenima koja su
daleko iza nas.

Poseta starom majstoru je razgovor prepun nostalgije, emocija i secanja. 5a gospodom
Julijanam, rodenom Sipod, venfao se u avgustu davne 1947, godine u Bezdanu. Kako je bilo
pasleratno vreme, godine nestafice i siromastva, u gitavo] tadadnjo) Jugoslavijl nije bilo mogude
naci belu tkaninu, Tada je majstor Talodi za svoju miadu otkao glat tkaninu od svilenog damasta
od koje je bila safivena venéanica. Ta unikatna venacanica, od retke bele tkanine, izazvala je
veliku palnju sredine, Svatowi su il peske dugim putem od miadine kuée do matiénog ureda i
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crkve, te su gotovo svi Bezdanci izadll na kapije da vide mladu u dugnj, belaj venéanici §to se u
to vreme moglo videtl samo u erno-belim americkim filmovima,

Prilikom posete ovom bracnom paru, oni su uvek spremni da lsprifaju po ko rna koji put
svoja secanja, da pokaiu slike od davnina, da iznesu stolnjake i salvete stare nekoliko decenija
te da se slikaju i pozovu vas da dodete ponovo.

Slika 16. Majstor Joief Talosi i supruga Julijana pokazuju stari stolnjak i slike sa venéanja
4.2.1.2. Prida o obuci

Prilikom svake obuke novih radnika tkaca u tkacnici Novitet - Dunav, iako u tkaénici
postoje vet obuéeni tkadi majstori srednje generacije, poziva se penzionisanl majstor thal lolef
Talosi da pokaie, prenese svaje velike znanje | nesebifno uputi u tajne ovog starog zanata.

Poslednja takva obuka odriana je v martu 2009. godine kada se obulavalo & novih
radnika za zvanje tkaca. Prema misljenju starog majstora, ta obuka je nekada bila kvalitetnija |
trajala je mesecima, pa su polaznici imali mPogo vise vremena da dobro oviadaju veitinom
tkarja. Da bi novi radnik dobio rvonje tkefa obuka je trajala oko godinu dana, a da bi radnik
mogao da radi sve faze iz kojih se satoji proces nastanka gotovog proizvoda i da dobije zvonje
tkafa mafstora obuka je trajala minimalno Zatiri godine. Novoobuteni je morao da naufi sve
delove razboja | sve faze tkanja da bi postao dobar tkac, a potom i majstor. Veitine koje
poseduje jedan majstor ukljuéuje pripremu osnove - snovanje, pripremu potke, povezivanje niti
asnove ili Sodrovanje, tkanje na razbojim svih dimenzija, prebacivanje dezena prillkom rada
{postavijanje prizme | promena kartica), kao | buSenje kartica tj. pravljenje novog dezena,

Danainje obuke novih thada traju od tri do Sest meseci. lako stari majstor smatra da one
nisu dovoljine, preduzede ,Novitet = Dunav” u sadasnjim uslovima teskog poslovanja, bez
pomaoci driave, nije u mogucnostl da th produfi. Naime, svaki nowi dan obuke predstavija
investiranje u bududnost, ali istovremeno | gubitak u sadasnjosti, jer tkacnica, doslovno refeno,
ilvi od napravljenih metara damasta.
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Slika 17, Stari majstor JoZef Talodi prilikom jedne od obuka

4.2.1.3. Pri¢a o predivima

Pedesetih godina 20, veka podelo je tkanje svilenog damasta, gde je osnova merceri-
zlirani pamuk, a potka rajon svila. Do tada je bilo raznih pokuiaja sa drugim kombinacijama pre-
diva. Radilo se tkanje gde je cel bio osnova | potka, zatim Je prirodna svila bila osnova i potka.
Takode se radilo sa lanom i kudeljom. Prema pridi majstora TaloSija, Englezi su naroéito bili
zainteresovanl za laneni program od njihove sirovine, ali su realizovani samo neki manji poslovi
Sve te faie vremenom su prerasle u konacan izhor sa merceriziranim pamukom i rajon svilam.
Kombinacija te dve sirovine se pokarzala kao najbolia za ugostiteljski program tj. stolnjake,
salvete i posteljinu, koja iziskuje prefinjenost u izgledu i postojanost u odriavanju.

4.2.1.4. Prica o poseti marsalu Titu

Opste je poznato da je Mar3al Tito blo veliki ljubitelj skupocenih i originalnih predmeta,
Prilikem Titovog 60. rodendana thadnica svilenog damasta ,Novitet - Dunav” poklonila mu e
unikatan poklon. Dvojica majstora tkaéa, JoZef Talodi | Sandor Furman, bili su u delegaciji koja je
predala Titu garnituru za 10 osoba, od Bezdanskog domasto. namenjenu za specijalne postavke.
Garnitura se sastojala od: stolnjaka, 10 salveta velifine 50 x 50 cm za dorucak i 10 salveta
veligine 70 x 70 cm za ruak. Tokom jednofasovnog razgovora, u prisustvu novinara . Politike”,
marsal je sa interesovanjem slusao pricu majstora o jedinstwenom, starom zanatu koji se neguje
i prenosi sa kolena na koleno u Bezdanu.

Slika 18. Majstori tkadi u poseti marsalu Titu
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4.3. PODACI O USTAUENOM NACINU | PROIZVODNJE Bezdanskog damasta

U proizvodnom programu nalazi se tkani svileni damast — stolnjaci, nadstolnjaci, salvete |
navlake za posteljinu. Svaki proizveden| predmet je unikat | odide stilom | bogatstvem osedaja 13
sklad i lepatu njegovog stvaraoca.

Sirovinski sastav materijala je 49% pamuk | 51% rajon svila. Osnova je beljeni, esljani,
gazirani, mercerizovani parmuk, svilastog sjaja velike Sistoce. Potka je rajon svila koja se gotovo
ne razlikuje od prirodne, a poseduje niz kvalitetnih osobina: metalni sjaj, postojane boje koje ne
blede, mogucnost iskuvavanja.

Rajon svila se proizvodi regeneracijom celuloznib viakana, Spada u red polusintetickih
vlakana jer se proizvodi od prirodnib polimera. Rajon je u tekstilnoj industriji prepoznatljiv pod
nazivom rajon viskoza ili vestacka svila. Poseduje visok luster kvalitet, Sto mu daje karakteristike
blistavog sjaja.

Regularni rajon ima cirkularni oblik popreénog preseka. Broj fibrila kod filamenata varira
od B0 - 380 sa denijaiama od 40 - 5000 (5to odreduje debljinu prede). Stapel viakna Imaju
opseg od 1 - 1.5 deniera i mehanidkl Il hemijski su ukovrdZani, Rajon prediva su priprodne vrio
sjajna ali sa dodatkom odredenih pigmenata moZe im se smanjiti prirodni siaj.

Mercerizovanje je specijalna obrada pamuénih materijala koja ima daje lepfi sjaj | izgled.
Mercerizovanje je postupak proviadenja materijala u zategnutom stanju kroz rastvor MaOH na
temperaturi ispod 18 stepeni. Pamuéno viakno nabubri, zaobli se i skrati, dobija mek opip i lep
svilast sjaj, ima odiican afinitet prema bojenju, pa trofi manje boje. Posle zavrienog
mercerizovanja materijal se ispira radi uklanjanja alkalija, zatim se cedii susi,

Sirovina se avanicno prewzima po specifikaciji dobavljaca. Uvozne sirovine za tekstilni
Industriju podleiu odredbi o tekstilnim proizvodima koji u prometu moraju bitl snabdeveni
uverenjima o kvalitetu — 51, list 5RJ”, br. 14/92 od 26.6.1992. Za sirovine koje s uvoze uverenje
o kvalitetu tekstilnih proizvoda izdaje uvoznik i zastupnik strane firme. Za sirovinu se
primenjuje tacka 9b) za rajon svilu i 9v) za pamuk. Ipak, postoje neke iskustvene | prakti€ne
matade za utvrdivanje navoda iz specifikacije koje te sprovode u raznim fazama proizvednje u
tkacnici (kod snovanja, Spulnanja, tkanja). Ref je o vizuelnoj proceni, zatezanju niti rukama i
shiéno.

Tehnologija proizvodnje damasta predstavija kompleksan proces koji se sastoji iz
nekoliko faza. Prva faza je priprema sirovine-osnove | potke za tkanje. Pripremu csnove radi
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snoval, snovanjem pamuénog prediva. Predive je mercerizirani, beljeni, felljani i gazirani
pamuk, numeracijg 100/2. Pamuk ove prerade nalazi ze na konusima tefine 1.000-1.150D
grama. Konusi pamuka se postave na gater koji ima mesta za dvesta konusa.

Postupak motanja je sa konusa od 200 niti, koliko ima u jednoj traci. Traka se vodi kroz
vodicu | namotava na valjak snovaljke. ledna traka je dufine 300 m. Trake se slaZu na valjku po
proporcijama, zavisno od razboja za koji se priprema. Ved u ovaj fazi radnik kojl radi na pripremi
osnove moZe da utvrdi kakav je kvalitet prediva v zavisnosti od ponasanja prediva prilikom
zatezanja | premotavanja preko konusa na valjak snovaljke. Po zavrietku postupka slaganja
traka, iste se premaotavaju sa valjka snovaljke na valjak razboja.

5a postavljenog valjka na razboju sledi povezivanje stare sa novom osnovom. Nacin
poverivanja je Sodrovanje”, a to je upredanje niti za nit pamuénog prediva, koje se radi
prstima, odnosno ru€no. Na razboju irine 240 cm ima 11.400 niti prediva osnove. Sodrovanje
predstavlija posao koji zahteva visoku koncentraciju | umede kao i fizicku spremnost, budwdi da
mofe prouzrokovati da dode do povreda Jagodica prsta zbog trenja koje nastaje izmedu prstiju i
samog materijala. 5am postupak se sastoji u slepljivanju i blagom umaotavanju jedne niti esnove
sa drugom, uz pomoc gipsa da bi se smanjilo trenje. Iskustveno je potvrdeno da je neophodno
da ovaj posao obavlja muikarac s obzirom na svoje fizicke predispozicije “tvrdih jagodica® na
pratima.

Slika 20. Sodrovanje

Priprema potke je Spulnanje rajon svile, koja je beljeno sjajna ili
bojena. Viskozna bojena svila odlikuje se visokom postojanoicu boja
prema pranju i svetlosti, Svila je na konusima mase od 1.750 grama. Za
pripremu tkanja, fpulna se sa konusa na Spulnice. Cevke Spulnica su
drvene, duiine 8.5 cm. Od dole je precnik 1 cm i vretenasto se sufava
prema vrhu. Kapacitet cevke je oko 160 m rajon svile. Namotavanje se
radi na Spul maiinik, U tkanju damasta od jedne Spulnice se moie istkati
oko 3 cm dudine na srednjoj Sirini razboja. Namotana Spulnica se stavlja
u éunak razboja koji nosi, trzajem leve i desno, nit svile, U funku se
nalazi leiiste za Spulnicu, kroz koju udevanjem | blago regulisanim
ratezanjem ravnomerno silazi svila.

Shika 21. Spulnice rajon svile
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Nakon pripreme osnove i potke i postavijanja valjka osnove na razboj prelazi se na sam
gin tkanja na razbojima. lzrada tkanja je ruéna. Razboji su Sirine od 0,85 do 2,4 m. Dezeni se
formiraju pomocu buenih kartica, prepletanjem osnove i potke. Bufene kartice su izradene od
presipan kartona. Kartica je duZine 40 cm i Sirine 4, & ili 8 em, zavisno od Sirine razboja. Kartice
su povezane u niz od 250 — 300 komada. Dvaj niz je Sema za borduru ili sredinu dezena. Levom
nogom na Samli ili podnoiki razboja dizanjem i spustanjem se ubacuje kartica na mehanizam
pomocu kojeg se diktira zev razboja, ujedno i dezen. Tkaf radom daje oblik i velitinu dezena.
Tkal sinhronizovanim pokretima obavlja tkanje naizmeniénim radom obe ruke | noge. Levom
rukom brdom razboja nabija se gusting nitl, desnom rukom trzajem pokrece éunak koji nos
potku levo-desno pao Sirini. Desnom nogom na Samli otvara zev. Levom nogom se dife | spuita
Zamla koja ubacuje karticu dezena. Samle ili podnoike su drvene letve, jedna do druge osam
komada. Noga klizedi prelazi sa jedne na drugu, svaku treba pritiskom odraditi za prepletaj
Zakard tkanja. Opisane pokrete treba uraditi dvadeset osam puta da bi se otkao jedan
centimetar damasta. Tkaf Ispred sebe uporedo prati niti osnove, koje prolaze kroz galir okca,
zatim listove | na kraju kroz greben razboja.

Slika 22. Tkanje - sinhronizovani pokreti ruku | nogu

MNa vrhu razboja smelten je fakar sistem koji Cine celifne igle sa hvatalikama (plastine
kukice) i cilindar na kojl se nameita niz busenih kartica. Pritiskom na podnoiku (2amla) levom
nogom odradi se zaokret cilindra koji prebacuje redom kartieu po karticu iz niza i prislanja na
Igle razboja na kojem za svaku rupicu na kartici je odredeno koje niti hvata iz osnove tkanja.
Raspored i koliko ima izbuienih rupica na jednoj kartici zavisi od $eme za potrebnu faru i tako
svaki red tkanja odredena kartica iz celog niza jedne mustre (dezena) u zevu otvara i diktira
koliko | kaje niti osnove idu gore, a koje dole. Niti koje su u zevu gore, tkanjem formiraju oblik
Zare i ostaju u beloj bajl, 1. baoji emove (kod Bezdanskog damasta je osnova uvek bela), u
adnosu na potku koja moZe biti u boajama ili bela. U jednoj mustri mofe biti ufiveno u niz od 170
do preko 300 kartica. Koliko kartica ima jedna mustra, zavisi od slofenosti | gustine Sara.
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Slika 23. Zakar sistem razboja

Svaki komad damasta ima svoju celinu atlasnog dela, bordure dezena i sredinu dezena.
spod brda razboja nalazi se valjak na koji se namotava otkani damast, sa svakim namotajem se
drii osnova zategnuta. Na valjak se mofe namotati do 30 m damasta, nakon toga se iseca i radi
dorada. Ovakav nafin proizvodnje damasta jedinstven je u svetu. Dorada podrazumeva secenje
na odredenu dimenziju | porubljivanje salveta, stolnjaka | posteljiine. Dorada moZe biti | izrada
aiura umesto poruba na salvetama i stolnjacima.

lzrada kartica koje diktiraju dezen se vrii tehnikom ruénog budenja. Vedinu dezena za
koje se pripremaju kartice u danaSnje vreme su po 3ablonu ved keriscenog dezena i ovaj proces
je relativno jednostavan i brz. Medutim, u slucaju da se javi potreba za nekim novim dezenom
keji ne postoji u proizvodnem programu, necphodne je prvo pripremiti crie? na tkatkom papiru
sa kog ce majstor tka€ svojim znanjem | umedem preneti taj crte? na bulene kartice, koje de datl
prilikom tkanja tatan oblik i dimenzije trafenog dezena po crtefu. Ovaj posao predstavlja sofisti-
ciranl deo same pripreme za tkanje, jer vedina thafa nije u obufena za ovaj posao. Prilikem
poslednje pripreme novog dezena, pripema kartica za razboj po gotovom crtedu trajala je pune
dve nedelje, i samo jedan majstor je znao na koji naéin da napravi novi dezen,

Slika 24, 5tari uredaj za Izradu kartica
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Postojedi setowi kartica omogudavaju da se na razbojima raznih Sirina vrii tkanje sledecih
dezena: pahuljica, zvezda, cik-cak, 3 vrste kvadrata, linije, rufin list, divije ruie, tufne, dan i nod
(evetni), maare, biseri, loza, poljisko cvede, lavovi, tulipani, kale, cvet sa masnom, palme, jeleni,
anticka, modern, indijan, ruzin pupoljak, cvet sa tufnama, ruie sa devojkom, lokvanj | nova.
Pored ovih dezena uvek postoji mogucnost izrade novih dezena, amblema ili monograma po
deljl kupaca.

Od ruéno tkanog svilenog damasta trenutno se prave dva programa:
upostiteljski: salvete, nadstolnjacl | stolnjaci,
posteljina: jastucnice, plahte | naviake za jorgan — dunju.
4.3.1. Oprema tkaénice ,Novitet—Dunav”
Oprema koja se trenutno nalazi u radionici preduzeda sastoji se od sistéma za pripremu

osnove - gater | snovaljke sa valjkom, motalice ili Spul - masine za premotavanje - pripremu
potke i 18 rarboja tipa Zakar u razlicitim dimenzijama.

Slika 25. lzgled prostorije u kojoj se nalaze razboji
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Da bi se ofuvala ova dragocena oprema, preduzede Movitet-Dunav"” iz Bezdana poslalo
je dopis br. 38/06 od 06.06.2003. godine lzvrinom odboru 50 Sombor, sa molbom da se zbog
predstojede privatizacije razmotrl stavljanje pod zadtitu razboja za ruéno tkanje wvilenog
damasta. Izvrini odbor obratio se Gradskom muzeju Sombor kao postupajucoi i nadieZnoj
instituciji, koja je u saradnji sa Muzejom nauke | tehnike iz Beograda obidla fabriku | ustanovila
da se proces prolzvadnje, razboll | Spul madine napravijene krajem 19, veka zaitite | utvrdi
njikov status kulturnog dobra, shodno Zakonu o kulturnim dobrima (Prilog 2).

Razboji suu dobrom stanju, izradeni su rucno, tehnikom zakivanja, leplienja i cepovanja,
krajem %1% veka u Cetko). Dufina je 2,5 m, &irina 2,5 m, a visina u odnosu na ¥akard mehanizam
od 2,8 do 3,2 m.

Ukupno je 18 razboja koji se sastoje od rama razboja (jelovina), valjaka osnove | gotovog
proizveda, Zakard mehanizma, Samla [paputa), zatezafa, listova (B komada), galira, tegova
(4.800 - 11.400 kom.), grebena, kartica od prefpan kartona, funka, cekrka za navijanje, 400 -
BO0 igala za prolaz kroz kartice [mustra) | prizme.

Maotalica - Spul masina (2 komada) se sastoji iz slededih delova: nosedi drvend okvir - ram,
sanduk sa prenosnim mehanizmom, 8 zupfastih gonica | 8 gonjenih zupcanika, radna vretena,
sistema za njihanje 747 [razlika lzmedu broja zupéanika i vretena je posledica kvara jednog od
njih), zamajac, teg za povrada] pomaka, elektromotor (originalno pokretanjeje bilo na no#ni
pogon).

Motalice su u dobrom stanju, radene ruéno krajem 19. veka u Cedkoj, Radeni su
tehnikom kovanja, turpijanja, busenja | livenja. Duzina 1,45 m, Sirina 0,75 m i visina bez
elektromotora 1,35 m.

Slika 26. Motalica - Spul matina
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4.4. POSEBNA SVOISTVA | KVALITET Bezdanskog damasta

Tkanje Bardonskog domasta je atlasne | dezenirane, U preizvodnom programu se nalazi
tridesetak dezena i isto toliko boja. Boja | dezen nisu zavisni jedno od drugog. Nekoliko dezena
namenjenc e Iskijufivo ugostiteljstvu,

Slika 27. Stolnjak i salvele sa dezenom lodole? i jeleni

Proizvodi su u standardnim i vanstandardnim dimenzijama, a najéeice je to po Zeljl
kupca. Postoji mogudnost tkanja amblema, odnoesno monograma u proizved. Proizvodni
program je originalan i unikatan, a stolnjadi, salvete i posteljina krase najelitnije hotele |
restorane, kao i druge objekte Zirom zemlje i sveta.

Slika 28. Salveta sa amblemom firme | .set za dvoje” - suvenir

Veoma atraktivan je i novi program suvenira kojl na odgovarajudi nadin dopunjuje
asortiman dragocenog Berdanskog damasta. U prepoznatljivoj ambalaii, ovi predmeti su
dostupni turistima | posetiocima svih profila (set za dvoje, krpare, tasne, kesice za lavandu | sl).
Tkainica je debitnik ,Turistilkog cveta™, nagrade Turistitke organizacije Srbije za luksuzni suve-
nir (Prilog 3).
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Standardne karakteristike proizvoda od Berdonskog damosta su:

odstupanje

1 Sirovinski sastav Rajorn svila 51% 1%

Parmuk 49 % 1%
2. Gustina tkanine osnova 40-50 nitifcm

potka 26-30 nitifem
3. Masa tkanine 180 g/m* +10 g/m*
4. Skupljanje pri pranju na 95 °C pa dugini max. 3%

pa Sirind max. 5%
. Postojanost boje pranje 95 °C min. 4

peglanje 150 °C min, 4

otiranje - suvo min. 4

otiranje - mokro rrin. 4

Struktura tkanine i postojanost boja be:zdanskep damasta u ugostiteljstvu ostaje
nepromenjena vise od decenije, 3to dokazuje zavidna referenc lista ugostiteliskih objekata
(Prilog 4], Garniture od Berdonskog domasta koje se koriste u domadinstvu, nasleduju se u
porodici kao predmet velike vrednost, jer su praktiéno u jednoj generaciji neuniStive,

Prirugna ispitivanja u tkaénici i iskustva saradnika:

Poseban dokar dobrog iskuvavanja i skidanja mrlja je taj ito sve Iokalne Farde
decenijama imaju stolnjake i salvete od Bezdonskog domasta, a to su mesta gde se jedu
zatinjenl, crveni, masni paprikasi, zbog kojih turisti festo posecuju Bezdan i okolinu. Bez obzira
na boju stolnjaka ili salvete, posle dugogodisnje upotrebe na proizvodima nema nijedne
neisprane mrlje od 2ading ili masti,

Dokaz o kvalitetu daje i izbor ambasadorke Indonezije za program stolnjaka | salveta jer
se jedino tkanina od Bezdanskog domuosto pokazala da dobro podnosi pranje | skidanje mrlja od
jakih i obojenih zadina karakteristi€nih za podneblje indonezije.
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Maguca izrada dimenzija:

« salvets 40 x 40 em « stolnjaci 160 x 160 cm
= salveta 50x 50cm « stolnjaci 180 x 180 cm
» salveta 60 x 60 cm » stolnjaci 190 x 190 cm
« nadstolnjaci 80 x 80 cm o stolnjaci 200 x 200 cm
« stolnjaci 120 % 120 ¢cm « stolnjaci 220 x 220 cm
» stolnjaci 140 x 140 cm +  stolnjaci 230 x 230 om

» stolnjaci 150 x 150 cm

4.4.1. Dokaz o izvrienoj kontroli kvaliteta proizvoda od strane ovlaicene
arganizacije

Prilog 5

38



Bezrdanski domoast

4.5, NACIN OBELEZAVANIA | IZGLED ETIKETE PROIZVODA Bezdanski damast

Ma ambalaZi, katalozima, prospektima, oglasima, posterima i drugim oblicima ponude i
poslovne dokumentacije koja se tiCe proizvoda nalazice se sledeca oznaka:

(%j QZ(/(I/&S'/?/&

hand made -

QS

Oanaka se sastoji od natpisa Bezdanski damast, ispisanog u dva reda, pisanim latiniénim
slovima tamnozelene boje. Slova su zadebljara (bold) | blago iskolena [italic). lzmedu ova dva
reda, odnosno izmedu redl Berdanskl {pornji red) | domaost (donji red) nalazi se tanka zelena
linija koja je u sredini prekinuta toliko da stanu reci hand made, ¢ime proizvodac Zeli da
napomene da je u pitanju rucno proizveden artikal. Na samom donjem delu oznake proizvoda,
ispod natpisa domast, nalazi se stilizovani prikaz tkanine &ju osnovu Eini kvadrat tamnozelene
boje, preko kojeg su isprepletene fetiri bele niti.
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e

Proizvodacka deklaracija:

Prolzvedacka deklaraciia napisana na srpskom jeziku za domace triifte i na engleskom jeziku za
inostrano triifte, sadrdi:

- maziv proizvoda;

- velidinu (dimenzije) proizvoda:

- dezen i boju proizvoda:

- sirovinski sastav thanine: Mercezirano pamucno predive 49%, rajon svila 51%
- skupljanje tkanine; poSirink 3% po dufini 5%

- natin odriavanja i él§éenja: E % & @
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4.6. ODREDBE O TOME KO | POD KOJIM USLOVIMA IMA PRAVO DA KORISTI
GEOGRAFSKU OZMNAKU Bezdanski damast

.1

Registrovanu geografsku oznaku Berdonskl damast mogu da koriste samo lica kojima je priznat
status ovlaidenih korisnika geografske omnake Bezdanski domast i kaja su upisana u Registar
ovlaicenih korisnika geografskih oznaka porekla u Zavodu za intelektualnu svojinu.

Cl. 2

Lica koja nemaju status oviaidenih korisnika geografske oenake Berdonskl domoast ne smeju da
koriste registrovanu oznaku Bezdonski damast, njegov prevod, transkripciju ili transliteraciju
ispisanu bilo kojim tipom slova, u bilo kojoj boji ili izrafenu na bilo koji drugi nadin za
obelefavanje proizvoda | ako se imenu porekla doda red ,, vrsta®, tip”, .nalin® ,imitacija”, .po
postupku” i sliéno |, cak ako je navedeno istinito geografsko perekio,

¢l 3

Registrovana geografska oznaka Berdonski damast ne moZe biti predmet ugovora o prenosu
prava, licenci, zalozi, frangizi i slitno.

Cl. 4

Ako registrovana geografska oznaka Berdonski damast ima vide ovlaicenih korisnika, onda ona
moie biti predmet kolektivhog Ziga.

g5
Lice koje povredi registrovanu oznaku Berdanski domast odgovara po opStim pravilima o

naknadl Ztete. Ako je iteta prouzrokovana namerno, naknada imowvinske Stete mole se
zahtevati do trostrukog iznosa stvarne stete i izmakle kaoristi.
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4.7. ODREDBE O PRAVIMA | OBAVEZAMA OVLASCENOG KORISNIKA
GEOGRAFSKE OZNAKE Bezdanski domast

i

Ovlaiteni korisnici geografske omnake porekla Berdonskl damaost imaju pravo da geografsku
oznaku Bezdanski damast koriste za obelefavanje proizveda na koje se geografska cznaka
odmosi.

£l. 2

Ovlaiteni korisnici geografske oznake Sezdanski damast imaju iskljucivo pravo da svoj proizvod
obelezavaju geoprafskog oznakom.

¢ 3

Ovlaiteni korisnici geografske oznake Berdonski damaost imaju pravo da geografsku oznaku
upotrebljavaju na ambalali, katalozima, prospektima, oglasima, posterima i drugim oblicima
ponude, uputstvima, ratunima, poslovne| prepiscl | drugim oblidma poslovne dokumentacije
kao i uvoz i izvez proizvoda obeleien tom geografskom oznakom.

I, a4

Obavere ovalifenih korisnika geografske oznake Berdonski damast pored propisancg
obelefavanja i pakovanja proizvoda su i zastita | obezbedivanje jedinstvenog i standardnog
kvaliteta

CL5
Dufnostl ovlaiéenog korisnika geografske oznake Berdanski domast su:

al da iskljutivo na definisanom geografskom podrodju navedenom u ovom elaboratu vril
prolzvodnju proizvoda Berdanski damast,

b redovna kontrola prodevoda kod CIS Beograd,

c) wvodenje dokumentacije o poreklu sirovine, procesu proizvodnje, odnosno da u svakom
trenutky mofe da dokafe da je navedeni proizvod Besdonski domaost po principu
shedljivesti dokumenata,
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€16

Status oviaicenog korisnika geografske oznake Berdanskl damast traje tri podine od dana upisa

priznatog statusa u Registar ovlaicenih korisnika geografskih oznaka u Zavodu za intelektualnu
svajinu.

CL7

Status ovlaidenog korisnika geografske oznake Berdonski domast moie na zahtev ovlaicenog
korisnika, uz podnosenje dokaza o obavljanju odredene delatnosti na definisanom geografskom
podruju naselja Bezdan, odnosno o proizvodnji Berdonskog damasta | uz dokaz o izvrieno)
kontroli kvaliteta od strane CIS Beograd i placeno] propisanoj taksi, da bude abnovljen neo-
granigeni broj puta, sve dok traje geografska oznake Bezdonski domast,
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Prilog 1
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ARE BIFGITKS CF DPScHE FETBE, [SMa 00 OpVOC H HMA HY ocad kosass Hora
wnpachy, mpemmmE oo jeoHe B Apyry, ceaxy Tpefa DpHTHOHNOM OOpASHTH =3
OBEMIETL SRRARN Tk, DAcang noxpere Tpelin YPalnte ABAnecet GGan myTa m
M v OTHEO jEMas CAHTHMETEp fadacTa Txan moopen cefe YOOpeno mpars miemi
GCHEOBE, KOIC TPORASE KpOl FANHP OKIGE, JETHM OACTOBE § Ha Epajy kpoy rpeben
pariiogi

I60Or onaRRGT RANIE PYTHIT TEARS, CRAKH EOWAL SIMACTR FMI CRO|Y DENRHY
aTARcEer nenn. Gopaype necHa Wocpeanny nesepn Memon Gpoa pasficia wanass oo
NATRAK HAE EOfH C2 HAMOTARS OTHAHN JAMECT, ¢B CBEKIEM HAMOTA]EM O NZHe ocioss
savernyTi. Ha Bivsar o8 MOse RO Tar 10 30 MeTaps JUWMecTe. HIROH T008 $6 HeDLE
H PALIH SOPLTE,

¥ ipaHansaies nrpocropanases yaman o2 1B apnesmx pasfiopa, kojn oy pyimn
wspabern ¥ lemnwog, kpajen XIX mexa. Y npocTopsiamd 13 OpICRpeMy BpOIE of
HEMOTABARS LUITTYTIE 38 Py iHg TEasLE 1t pyama DpHnpess gaprilil 38 Hspaay neieHa,
A EACEOMG] MECANINED] MAMITINE, KOO M OPMIOPERMA OCHORE 33 [0 TEANE 6
apsetie paofiajime. [Tpennss 33 pysEn TREEE TAMICTY CF MERUSPICHDAHA OaMYE,
X8 OCHOSEY I PEjoH CHMAR 32 OOTKY.

[Npoanmonm ce TEaly ¥ TPAISCETIE FEFSHE B DTHIRHEHEE HOT0 TOORKD G0, oo
HEJBH MOGKE CE FTKETH H JEEUTHTHR IRAE=N0N0 BApysilE, a sy oo combenonate
FAPHATYRE PAMIHYHTOT CAOP®E[A YTOCTHTERCKOD MporpaMe W noctemAps, Ci
MPEHONOTH C8 TEAJY ¥ CTANTARIHAN JHMEHTH M, AIH MO MoprufiaHA HAp=HHE, 8
BECHTY CFf THATH B CHEIFTIH B OB ST il
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=

Unasow 3. cran | [Mpesumoms o oapelupany nocawons KojH ©f CMATRA]Y
YMCTHHEENM B CTODEKM  JGGHITHNME, OJROCHO  pedicmuea nreandie PRI HOETI,
MPONACARD je EA CE CTAPEM I3METHMA, ¥ CMBCGTY TOTA DPEBEATHHKL CMITpajy
MOCAGHE HIPATE  QOPAZS MPEIMETE BE HAUHH, 003 YeNOBEMA H O MATepEjana
EalHME G0 TYBA A O0GKESE HIpAl TPATMIHOEAIIOT NRpOanor creapanasoma. Cramom
3. Temma U) BCTOP AR pOIMCAIN je OB Of CTRRMEM MAMITOM CMOTRA H ARG
raiHEEE, AT, CSiTE o r.'lp. U2 CE PG TRAILE CEHNSHNOT FAMACTA ¥ NARSZE0M
HELHOHAPCKOM PYITTEY MOWE CHATRETH HRIO2NAL CAHTINS AT,

Hesnjytin ¥ snny manoms=no, a0 je Milibee gno ¥ oroey [ awenosaris
MULUESLE, ©3 npapcs ofenceanana ko v ocrasospma 1o (11 oHenossTices
MIIERSIRA, A ¥ OHEY GCTRAPHEARS NPAEE BCIAERN 38 OVVBARRA H PAETBO) CTEPHN
“RbHTE,

MHHHCTAPCTBD NPHBPENE PEMTYBNHKE CPEHIA
~CEKTOP I8 YIPRRME, YAPABAS-HATIGPIH W ROPMATHRHE NOCADEE
¥ (AARCTH pErmCTRRIGiE npEnpeannT oy GjeseTa-

Bpoj: 31 3-04-1064/2005-08, on 14, anpans 2006, romse

TelHILESE S THRATH]
11AJ "HOBHTET-TYHAR"
Beaman,

Eprana hauswsss Gpoj 2

21 Apannn

48



Bezdams ki damast

Prilog 2

a5



Berdanskl domast

MYIE] HAYEKE H TEXHHEKE - BEQTPALD

v
b A

TeaqusHuLa CAMNSsOr NaMacTa Benrpan
HOBWTET-YHAR" Beanan 22.11.2007.
¥n, Wprae diawmsma Go.2 Sp. 16272
MenuTomanm,

s 4]

BMyze] HEYHE 4 TexHuee je 16.11.2007, roguqe gobido 3axTeE o4 cTpaHs
Teavuuue cownesor aaMacTa HOBWUTET-A¥HAB" 33 npaussy BpeaHocTH 18
makapa padfola w2 wnyny MawiuHe,

Pewerer o 10. janyaps 2005, rogyse koje j& goreTo ¥ capagmes Myasja nayee
W TexHH®e W Mpascxer Mysejs Conbop (powere of BRA4 Nog Spajem 1) yraphens
12 03 OPOUEC DROUIE0LHE 1B wakaps padbofa M 1 WynH HaiuHe
NPEACTAERA]y HYATYRHO J06Po, TRETHRElY OF Ko LAMHHE W CHEWTaHE CF ¥
Beagany y ynuud Hprasa dawvada dp, 2,

KaKo oRaxesx pasbojs wy Apyre nonopvee 19, peca wema sa cnoboarom
TpmEwWTY, My3e] Heje Borao 48 HoxopecTe 1 Ty MBfopMaLM]Y ka0 jeaHy oF
anescEaTh NpoiesAe, Tagohe, Myse) je xoHTaRTHPAD HERONRED CRETCKUX My22ja
AL MPAENEHHNE NDOUBHE, BAM HE MANOCT HEje QOBMEHa NOBRATHE
wHhopUaumia.

Crpyysro pehe Myaefa wayke W TEXHWEE, HA JEAHON OO CBOJMX CACTaHaKA,

DACNPRE/LAne JB 0 080] TEMW W IFKAYUMNG 48 18 MHHHMANHS BPERHOCT
panwoHMLe B.OO0 000,00 AuHEpa,

Cpaawsas nosipas,

Wil IS s TEATH e EerTi g pn mndBTeieen O sy BRI

it

THIEDN] G e, Crowndipis- Girolia 4
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FPALCKN MY3EJ-Combop
CITY MUSEUM-Soambaor
cur

25000 Combnp-Tpr Penybnus=s 4

Tan. 4381 2522-T28
Oepewrop ++ 381 PRAR- TR
-kl gmso@phEye

Epud: |
Marws 10001 2005

Hi oensoy wmen 192 roms | Jawoss o Omares yapassos poorynsy (Craser CP]
fip. 7157 o wanmoma, 50 Jacona o Kyrryprma mobpea (Cnorssenix Panyasee Cphije,
Fpo 71754 i wnama 5 CramyTa TRAnckor Mysein Cosebap, mmpes o aossc cliegche

PENEE

Yomphye ce m ¥

MPOLLECY MPOMABOAKE
18 FAKAPT PAIBOIA
2 LTI MOT AJTHIIE

npe R Tansa)y Kynrypao sodpo

Ky pefipo nanaan ce y Beanaay v wnsun $prana dameseen Gp 2
FiMe concTBeEnK

B vemsten it e peiy sl O M A R ETOM ARIIHER FRELTY
Eapne STorns

Toman ajen

Pemyfam=ika saran 1a TTHO

OOTRAM ENOCHEIN Ci SESHS Gp0jes 1K a

Eynmypan aofpo yTepheHD oRHM Pesiciam naapasyMesa werosd popuinhese y comany
ca Jaxomos, HErcION HIMERDM, TE UyBaAmeM OF CTPAHE CRAKOT DNECIGKD ¥ CKIdny oF
ARIETHTHEM HEpParst KOGE HOmayuyly nerosn smmslisee w yamimese Kynmypio J:IIIEIJ_':I
Guhe vopuhewe ¥ perserap Kwirypass gofiape woje oe sope y Dpasikom wMyResy
Cormaboogr. 110 i KIMORIME KYTTYRHNN Dofaps Frmphen omm jloaeises diafy Tpeaces
sy il i WS Mayae 0oTenisEe Reoas

[lomyMeTalA|A O CTRRGRY (10 IRUTHTY (Peushe, Kkaprann u domorpadsie) wanssibe
oy Upasckos syaegy Coslop s Mysjy nayke n rexnnee Baarpaa.

51



Bezdanski domast

DEPFATIHOEEE

“HoRATET-ysane w1 Began ofpamo ce gonwoom Gp S0 o 06 G0, 2K, ropune
Fhspausos oafopy OO Cosbop, o2 ce w0or npescTogehe pHBESTESUNGE [REEOTRH
CTARRANE A JAMTHTY [AFI0A B pyuBn. Thase cenhesor asacta Hespuawe onfop
oiparae co Tpancom ooy Cosbop see pogrynayiie] & magneemo] socTomyamnss koo
Je v capaom ca Myiepos mayee u texnaes o beorpana ofemng gadpuy w ycranosii
o CE NpoLGE EPORIRORILE, PREioiH 0 WNED MaERe nanpansele kpapsa 159 Bexa
FMTHTH N VIRPIE REEOR CTATYC sy pHDT DoOpR, oxoano dakory o mymaTypHes

b,
Heropuay

Beanasi e APML TTYT MBS IO NARSE RS IHSEos ¥ THGanEM seysentamo | 579
roanse, Kan cens c [0 mopognua. Tesemos BMapije Tepeauje on he 10 ampann 17720
roguee moliem cratys Gnobeny SpmsEpces ERpoUMLLE. THAYAMY MpEnnasTHRY Kaly oY
neromy worman. waarans [0 doprnm Taan e waceatnen Opejaas 300 oo a v o)
Cy, Bogen Bevanpuepeaiera B paidapa. solpe nguxone ocTeapumans o 5| sanarana,
sy Ko(HME 0 |5 TRRAA, (eN0RceH BOIQ0 OpraHREIRIHK

Tw Teausy TRATMIEEY e vHanpetTe 0 9e oeHoss HasesiTi Japow Dlwer, veeTmisied
TEnd, =g o aocenmo 1371 rogmane Opobanmm gpeacasny nommopy, @ olamgsoed na
MNOCIH FMAFEOR-D RET BOEHY DETITEKE, O ez HETYOTHTIE DOTAOARH LA G Yy mlusis o
npefie AR TeARS oAmaCTA Of yEEGD cneoApsee oopahesor naee w Yoewss W
Esracove. Yunanu €Y TE TAOA HARCABDEMOHAOM TEXHOMH AR KO§A O, ¥ IBEHIMERCR o
ETARY, GUIGKEANE 00 JAHRIUCHHKE NAIEA, UITo BLExOinis ApSresSsay 250 MRTHHY CTapsx
ApEMENE

i 18xH K KR

{Tpuapeay cpuess PRl CACDEY, CNOBAFECA naMy'seor npeanns. Tpoaweo
repuepmpany Bemern, dpkaEln o ratepuen nadye yssepanape N2 asive one
NPCERASE HANRIA CE ¥ KOHYCYMA Teschme TOO0D-1 130 rpgmn. Kosycn NAMYKS CE DOCTIRE
L FATEP g B MecT | neecra konven TlocTymax soraisa @ ca edsvea on 200
WHTH KTAIED HRER  JCHE0 TRAE, TPaHa oF Bo0H D0 BOIANSEY B IRMOTARD 18 JLLaK
chieeke  legna TpaEn je nywaHe 100 seraps. Thise ce ciiay N ey 0o
APONOPUF ML, ARG 1 pAFops 18 kojs o npanpess. [o sanpaetsy nocrymka
CHLTAD TPAKS, NCTE Of NMPeMOTIRLY CA BAMLKL Chuosanke Ha basax pacbops O
DOCTARA-BEOr BARK] N0 pEafofy CUeLN NODEINDOALE CTaRe o3 momas oCecaou Haded
ROEIAHBARE [ ROIDORARE, & T {8 YITPEIAmS BHT L HET DAMYEROT DPRIHER, KHE of
PTE ERCTIEMA, QENGCHG pysiEn, Hi paabopy ipiEs 240 s wan 1 E 400 nETH npeamMes
OCHORE

[punpers NoTEe |@ WivnEpake pegns cuitne, ko je Beness o ws fojets
Buerosan Gojemn ceena oatneyje ce Bucosom noctojapowby Gop mpeva npawy o
croTnicTE. CRana o HA wonyonma mace [ 750 rpama. Ja npenpesy TREHRA, VRS 08 CR
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KIVCA OpesoTana wa mmyankne [esse moynmom oy opoens gywane 85 pa Ha
DCHORIE & I w0 ROHYOED 02 Cymapd Ha spxy. Kinausmer Weexe j¢ &l HETHRR e
camne Hasaranasne ce npim ma mmyn SaanmmE. Y TEA R DamMAGTA G0 JEIHE iy ok
08 MORHE BCTERTE 3 UM Ty e B CPSLEL0) tbi e pasdojn. Hasomaia mymoina ce
CTANSE Y UFHGK RN O WOCH, TFUEEM G0 6 SSTsid, HET oenne ¥ uyRey ce
ILAETH SEMIITE 10 INMYIHHEY, K03 £0jy VICRAHCM 1| faara perynicaniy @ T
PRABHOMERG (HAET CBHIR.

Pasiom ey mpmng aa 085 oo 24 werapn. Pasfiom oy Tema snsapn T, wajs
mcski ST ATTAGH Wi Aedemigaann Jesenn oo dopampay aosohy Gyiiesin kapraina,
NPenRETAMEH DoBORe W noTee  byinese kapTine oy pahess o0 npeauman KopToRa.
Eapraps oy gyewue 40 om p umpeane 4. 4 pna B v w@nacio on umpiee pasboaa.
Cawwaene oy ¥ s o 250300 mossznan Oma) wns ge wesss 38 Gopavpy waH CEEnmEy
el JTenow HOriN B AMEN B DOEHOUEEE pRafop I EiaGs B CEyIE Taien O
yIadly)e WAPTRIEN H MCARIEN EoMolRY KOMT OO ANKTHE W08 (100, VIETHD W aeles
Tray proos saje obnme o semunsy geedn. [Tocrojefin cetonr xapnima osarylasany na
OF WA PRI HMA. PRIFE I ER TELGY Cacnchs Deesm sy s, Teen, eE-nas, 3
HpOTE EBAAPATA, AHHM|E. PiKHH THCT, JIERSLE DyRE, Tydutd, 354 M woli {uBeTsin b moape,
'E'l-ll.!l:ﬂHa. HURCED Ciselsl, BOSE, NABCEA, TYINRLHN, RLIe, WEET CA MAMIHOM, ||-I1F|Hl.'-._il‘-|'|ﬂ-ll.
EHTHSEA, HEOHIAA, PYsciH nvnieds User o8 Tydisaea win

Hapana veomn je pyuss Teas CHNNpOWHBSEANEN NOKPETHMD DO TR
NOEARSEE i A 058 pyios i eore. Mlenom pysos Speos paatogs mafice oo rycmmeg
HHAITH, OECRDS PYROM TRRBLE RORpelis UYHRE SH HOCH NDTKY NS 2801 O DIFjEmRE.
Jlbcip0n HoPoM HA iR oreape dex. [lenom HoOrom o Suske H COVIITA USEMWUIE KO3
yiuye kapminy nesorwa 11amne men nONTOUIKE CF OREsE NETHE. JENME 0 SPATE Do
keadnn. Hora wnnaefin npemasi ca jenne a8 2pyry, cekky THe0 NP TRCEOM DAMMAHTH 38
NPERASTL] FAKap TEahE

Omucaie nokpere Tpefis ypaneTe 24 nyTh gk 58 ce oTEaD JERAH CAHTHMETIR
DRmReTl Tran menpen celfe smopens mpaTe NETH OCHODE, KOPH NPOSASE KOS FATHR
AMCAIA, EATIR RN FRCTONE 18 I Kpajy rpeten paabojn

Chakel wosan IAMICTA R CROJY UCHHRY STNACHOT AcEn, DOpuype, newed o
cpearny nesein. Honog Spoan pasiop HATAEN CE RASRAK NE K0JH CE REEMOTARA OTHINEH
nmuescT Ha pasas oo o BasMoTsTH 50 50 MeTaRn BAsEICTE, KO CF NOEME TOrS Ho
H MAE HE SDALY

D.np.l,u.n LUmISCELE j& n:'l-p_lfﬁ.lhllp.lpl-p.l; EALABETH i E TG HARE, 10E LS RS O,

(InAKaN ERERE AHISGAE TRMAETA (R0 WS TREH j& ¥ CRETY

Paafodia - mese

Yewmmo je |8 parfoja kogm oo cactope on pasa pasfoja {jesoswmsal, namasa
DCHRMRE W FOTORGE MOHTSOUA, AR kAL, (A (PATYEE), IATEWHE, THETORA
H eosinm, raisps, reroks (50001 1A com), rpofoss, sAaprmia o, Sjaiinae 2apie,
IO, WEKPKA 3 eamijaske, $O0-B00 rana 58 npaemd Ko KapTRE [MycTRak i npame

Fasfhopm oy v aolpow cTamy, pahenn oy pyann cpajes |9 nexa v Heowo). Pahesn
CF TEXFRIRDM SAKHEIRLE, Nenisekd 1 yenosarka, Tvaana j2 2,5, imapaas 2,58 a secuna
VONHOLY BR RARKDE MgxdarEM on 2.8-3 2
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MlOTAAMA - W0V MAEIT

Wryino 2 KoMin a cactoge o wa cnenefine geaces; Hooehs mnern ORSHP-PEM,
CAHIYE 3 MPEROCHAM MEsanARod, B aymuacms roHEYa @ 8 roasssi 3ymsenmss,
PN BPETEHD, CHOTEME 1 shiaxaaae TH7 (poanmea waehy Gpain svmeasse | opemai |2
(OCSEMMIEE KEEPA FEANOT O Mx], Jasajau, Tér 32 ponpaliaj nocsnkn, pRCKTRO MOTOR
[DEHIHEATNGD M PETARES jo GME0 ma HooHH naram),

horamie oy ¥ nofpes cramy pahene pyorke gpajes |19 nern y Weoko). Palesy
CY TEXMHRMM KOBARL, TVRARjas, Bymena o neesa. Jhosma |45, tonpama 0,75 1
miacuan G eneTpo-seoTops B3 e

Passampaivlie rope HAPERHO & ¥ Cxnamy ca ouesos Myagia Hayke 0 Teximee 11
Beorpazs, Tpancki syse) Combop xeo wncTityoiljd SUTWTE MEPETHES KYATYPIHY
M D e 3L VTOEH I RAR IOTH D00 G0 IR e KR Y EHONITHEY

Moepym o Fpersow BOKY
Hia ops pemees mos cn yeommne sanfis Manscmaporey synmype v poky o |5
maka 8 fpEjess piEieiba, HAnba He canEe Hanpee peusisd,

Paurai-e ACCTABTH

aHopsmer-[lyrane Beamen Hpmna danimiwa 2

SlnmmoTapoTey 38 KynTypy, heorpan Bnojkomishem F

Sbysejy nayue k Texmake Teorpas (kao saTu=pos MyIchy 3 00y BpcTY
st

apani [ panckor syseja
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TYPUCTUYKA OPTAHU3ALIMJA CPBMIE

53 14343[HA OLTBADEH:A Y NOGHIARY RBAPNTET] TYDHCTHURNE YLV,
K30 W RONEUHOC Pasiojy, yHanpefeny o nposmoumje
TYpHIMa y Cpinjn
27. CENTEMEPA 2008, TOOWHE

HA CBETCEW JAH TYPUIMA
AONEBYIE HATPADY

TYPUCTUNYKN LIBET

¥ Kamezopuju

CYBEHWP BERE BPEQHOCTIA

— AN
“Ceitt 3a gévfe
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 ® & @ ® ® & & ® ® ® & F ® ¢ & F F F ¥ & & @ FE & 4  ®E F & F = & & & & F ¥

Hotel "Moskva", Beograd

Hotel “Palace®, Beograd

Hotel "Radmilovac”, Vinéa
Hotel "Majestic”, Beograd
Splav "Bahusg”, Beograd
Restoran "Stankom”, Beograd
Klub "Yugoimport”, Beograd
Restoran "Langust", Beograd
Restoran "Careva cuprija”, Beograd
Klub "011", Beograd

Kub restoran NBS, Beograd
Klub restoran MNI5, Beograd
Restoran "K-2", Zemun
Kompanija "Simpo line", Vranje
Restoran "Staro zdane”, Movi Sad
Restoran "Eden”, Novi Sad
Carda "Necko”, Movi Sad
Studentski centar, Novi Sad
Restoran "Surabaya®, Novi Sad
Restoran "Babareeba", Movi Sad
Biznis klub "Slovan®, Selenta
Hotel "Bela lada”, Novi Bedej
Hotel "Jadran®, Batka Topola
Hotel "Biser", Panonija

Klub "MG", Subotica

Vila "Lujza”, Palic

Lovacki restoran, Plavna
Restoran "Majur®, Kelebija
Restoran "Fontana”, \Vriac
Restoran "Park”, Zlatibor
Restoran "KamiondZije" Svrljig
VU "Tara", Bajina Basta

YWila "Tamara", Sombor

Motel "Kronic", Sombor

Srednja ekononomska kola, Sombor

Hotel "Jezero”, Plitvice
Erdutski vinogradi, Erdut

Ambasade i VIP saloni drZzavnih organa
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e Devestopn: 27 THIHO

Rezuliar ispiivanja;
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Hr. wvedimju: 2T7RO0S
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B, fwviStnjaz 27 THOOS

Rerutial ispitivanja:
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